PRAZISIONSWERKZEUGE

‘)\ KL-TOOLING Effizienz durch Prézision

HPC-Spannzangenfutter fiir beste Performance

%)) KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

[i] = in @ www.kl-tooling.bayern -

www.shop.kl-tooling.bayern




Inhaltsverzeichnis

Beschreibung

HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®
HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®
HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®

HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®
HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®

HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®
HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®
HPC-Spannzangenfutter Hawk Eye®

Zubehor
Spannzangen

In Zusammenarbeit mit unserem Partner:

Schnittstelle Ausfiihrung
BT30 Standard + Mini
BT40 Standard + Mini
BT50 Standard

SK40 Standard + Mini
SK50 Standard
HSK-E40 Standard + Mini
HSK-A63 Standard + Mini
HSK-A100 Standard

the y-maker

sk

SCHUSSLER

Seite

o O b

10
11

12
13-15

Weitere interessante Angebote finden Sie auf unserer Homepage www.kl-tooling.bayern

Wir freuen uns (ber lhren ,Besuch”.

Das HPC-Prazisions-Futter ,HAWK EYE® “!

Entscheiden Sie sich flir Prazision in Perfektion, um das Potential ihnrer Maschine und Werkzeuge voll auszuschépfen:
Hochgenaue Rundlaufeigenschaften, gepaart mit hohen Spannkraften, fiir eine hocheffiziente Zerspanung.

Der tiefere Sitz der Spannzange im Spannfutter flhrt zu:

® Prazisem Rundlauf an der Werkzeugschneide <= 3p bei 2,5xD

® Einem deutlichen Plus an radialer Stabilitat

* Maximaler Kontaktflaiche am Kegel und doppelter Spannkraft im Vergleich zu Standard ER-Futter

Standard ER-Spannzange

HAWK EYE® - Spannzange sitzt tiefer im Futter
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4\ I( L 7' OOL ING Effizienz durch Prazision

PRAZISIONSWERKZEUGE

WWW.KL-TOOLING.BAYERN

EFFIZIENZ IlllIiGH PRAZISION

KL-TOOLING GMBH & CO. KG - SYSTEMPARTNER ZERSPANUNG
SEIT 1975

,HAWK EYE®“ - |hre Vorteile im Fokus:

£ ¢

Verstarkter Futterkorper fir bessere Kugelgelagerte Spannmutter
Stabilitdt und héhere radiale Steifigkeit fur héchste Spann- und Haltekrafte

Rundlaufgenauigkeit <= 3u bei 2,5xD
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HAWK EYE® - BT30 -/} {L-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

High-Performance Werkzeuge

HTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min HPC m

RUNDLAUFABWEICHUNG <=3u Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG
* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften sk .

the y-maker

SCHUSSLER

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®" 5\ KL-MASTERS

Artikel-Code Spindel GroRe Spannbereich | Liange A Durchmesser D Gewinde Wuchgiite
753032 Schnittstelle Spannzange mm* mm mm M
753032-02 BT30 ER16 1-10 60 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
753032-04 BT30 ER25 1-16 60 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE® - Mini"

Artikel-Code Spindel Gewinde Wuchgiite
753034 Schnittstelle Spannzange M
753034-01 BT30 ER11 1-7 70 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
753034-02 BT30 ER16 1-10 70 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
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HAWK EYE®

- BT40

NKL-TOOLING

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®"

WUCHTGUTE

RUNDLAUFABWEICHUNG

SPEZIFIKATION

Artikel-Code
754032

754032-02
754032-03
754032-04
754032-05
754032-06
754032-32
754032-34
754032-35
754032-36
754032-52
754032-54
754032-55
754032-62
754032-64
754032-65

Spindel
Schnittstelle

BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40
BT40

BT40 ISO 7388-2

GroRe
Spannzange

ER16
ER20
ER25
ER32
ER40
ER16
ER25
ER32
ER40
ER16
ER25
ER32
ER16
ER25
ER32

mm*

1-10
1-13
1-16
2-20
4-26
1-10
1-16
2-20
4-26
1-10
1-16
2-20
1-10
1-16
2-20

Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min

Inkl. Spannmutter

* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter

* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften

70 34
70 38
70 44
70 52
70 62
100 34
100 44
100 52
100 62
130 34
130 44
130 52
160 34
160 44
160 52

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE® - Mini"

Artikel-Code
754034

754034-31
754034-32
754034-61

754034-62

Spindel
Schnittstelle

BT40
BT40
BT40

BT40

GroRe
Spannzange

ER11
ER16
ER11

ER16

1-10

Durchmesser D

100 16
100 24
160 16
160 24

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
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M11x1
M18x1
M18x1,5
M24x1,5
M28x1,5
M11x1
M18x1,5
M24x1,5
M28x1,5
M11x1
M18x1,5
M24x1,5
M11x1
M18x1,5
M24x1,5

M8x1
M11x1
M8x1

M11x1

PRAZISIONSWERKZEUGE
A\KL-MASTERS
"L High-Performance Werkzeuge
JD/JF FORM
HPC

LIEFERUMFANG

In Zusammenarbeit mit:

sl

the y-maker

SCHUSSLER

Durchmesser D Wuchgiite
mm

G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min

G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min

G2.5 bei 25.000 U/min




HAWK EYE® - BT50

—

-)

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®"

SPEZIFIKATION

Artikel-Code

755032

CHT E

Spindel
Schnittstelle

BT50 ISO 7388-2

Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min

RUNDLAUFABWEICHUNG Rk

* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter

* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften

GroRe
Spannzange

Spannbereich

mm*

Lange A

mm

Durchmesser D
mm

L-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

A5 KL-MASTERS

"~

High-Performance Werkzeuge

Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG

Gewinde
M

In Zusammenarbeit mit:

the y-maker

SCHUSSLER

Wuchgiite

755032-04
755032-05
755032-06
755032-34
755032-35
755032-36
755032-54
755032-55
755032-56
755032-64
755032-65

755032-66

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50
BT50

BT50

ER25
ER32
ER40
ER25
ER32
ER40
ER25
ER32
ER40
ER25
ER32

ER40

4-26

1-16

2-20

4-26

1-16

2-20

4-26

1-16

2-20

4-26

Seite 6

70

70

80

100
100
100
130
130
130
160
160

160

44
52
62
44
52
62
44
52
62
44
52

62

G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min

G2.5 bei 25.000 U/min



NKL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

HAWK EYE® - SK40

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®" A\ KL-MASTERS

o~/ High-Performance Werkzeuge

SK40 ISO 7388-1 AD/AF FORM
WUCHTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min HPC
RUNDLAUFABWEICHUNG ST Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG

* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter

In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION
¢ HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften sk
||'|e/,«-mnk.e-r
SCHUSSLER
Artikel-Code Spindel GroRe Durchmesser D Wuchgiite

714032

Schnittstelle

Spannzange

mm*

mm

714032-02 SK40 ER16 1-10 70 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-03 SK40 ER20 1-13 70 38 M14x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-04 SK40 ER25 1-16 70 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-05 SK40 ER32 2-20 70 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-06 SK40 ER40 4-26 70 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-32 SK40 ER16 1-10 100 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-34 SK40 ER25 1-16 100 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-35 SK40 ER32 2-20 100 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-36 SK40 ER40 4-26 100 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-52 SK40 ER16 1-10 130 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-54 SK40 ER25 1-16 130 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-55 SK40 ER32 2-20 130 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-62 SK40 ER16 1-10 160 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-64 SK40 ER25 1-16 160 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
714032-65 SK40 ER32 2-20 160 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
(1] - H L
HPC-Spannzangenfutter "THAWK EYE® - Mini
Artikel-Code Spindel GroRe Durchmesser D

714034 Schnittstelle Spannzange

714034-31 SK40 ER11 1-7 100 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714034-32 SK40 ER16 1-10 100 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714034-61 SK40 ER11 1-7 160 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
714034-62 SK40 ER16 1-10 160 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das Nennmaf der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
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HAWK EYE® - SK50

—

-)

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®"

SPEZIFIKATION

Artikel-Code

715032

Spindel
Schnittstelle

<=3

UCHTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min
RUNDLAUFABWEICHUNG

* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter

* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften

GroRe
Spannzange

A

Spannberei

nge A
mm

Durchmesser D
mm

L-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

)

KL-MASTERS

/. High-Performance Werkzeuge

Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG

In Zusammenarbeit mit:

the y-maker

SCHUSSLER

Gewinde
M

Wuchgiite

715032-04
715032-05
715032-06
715032-34
715032-35
715032-36
715032-54
715032-55
715032-56
715032-64
715032-65

715032-66

SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50
SK50

SK50

ER25
ER32
ER40
ER25
ER32
ER40
ER25
ER32
ER40
ER25
ER32

ER40

1-16
2-20
4-26
1-16
2-20
4-26
1-16
2-20
4-26
1-16
2-20

4-26

70

70

70

100
100
100
130
130
130
160
160

160

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
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44
52
62
44
52
62
44
52
62
44
52

62

M18x1,5
M24x1,5
M28x1,5
M18x1,5
M24x1,5
M28x1,5
M18x1,5
M24x1,5
M28x1,5
M18x1,5
M24x1,5

M28x1,5

G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min
G2.5 bei 25.000 U/min

G2.5 bei 25.000 U/min



HAWK EYE® - HSK-E40 J} | L"T OOLIN G

PRAZISIONSWERKZEUGE

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®" K5\ KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

HTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min HPC m
RUNDLAUFABWEICHUNG <=3u Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG

* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften sk -

A

the y-maker

SCHUSSLER

Artikel-Code Spindel GroBe Spannbereich | Liange A Durchmesser D Gewinde Wuchgiite
404032 Schnittstelle Spannzange mm* mm mm
404032-02 HSK-E40 ER16 1-10 60 34 - G2.5 bei 25.000 U/min
404032-04 HSK-E40 ER25 1-16 65 44 - G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE® - Mini"

A

Artikel-Code Spindel GroRe Gewinde Wuchgiite
404034 Schnittstelle Spannzange M
404034-001 HSK-E40 ERM 1-7 70 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
404034-002 HSK-E40 ER16 1-10 70 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

e
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HAWK EYE® - HSK-A63 N KL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

High-Performance Werkzeuge

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®" 5\ KL-MASTERS

HSK-A63
WUCHTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min HPC
RUNDLAUFABWEICHUNG <=3 Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG
* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften sk
| the pemaker
SCHUSSLER
Artikel-Code Spindel GroRe Durchmesser D
606332 Schnittstelle Spannzange mm* mm
606332-002 HSK-A63 ER16 1-10 75 34 - G2.5 bei 25.000 U/min
606332-003 HSK-A63 ER20 1-13 75 38 - G2.5 bei 25.000 U/min
606332-004 HSK-A63 ER25 1-16 75 44 - G2.5 bei 25.000 U/min
606332-005 HSK-A63 ER32 2-20 75 52 - G2.5 bei 25.000 U/min
606332-006 HSK-A63 ER40 4-26 85 62 - G2.5 bei 25.000 U/min
606332-02 HSK-A63 ER16 1-10 100 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-04 HSK-A63 ER25 1-16 100 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-05 HSK-A63 ER32 2-20 100 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-06 HSK-A63 ER40 4-26 120 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-52 HSK-A63 ER16 1-10 130 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-54 HSK-A63 ER25 1-16 130 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-55 HSK-A63 ER32 2-20 130 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-62 HSK-A63 ER16 1-10 160 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-64 HSK-A63 ER25 1-16 160 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
606332-65 HSK-A63 ER32 2-20 160 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
*Werkzeugaufnahme kann nur das Nennmaf der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
[ 1] =t
HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE® - Mini
A "
Artikel-Code Spindel GroRe Spannbereich Durchmesser D
606334 Schnittstelle Spannzange mm*
606334-01 HSK-A63 ER11 1-7 100 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606334-02 HSK-A63 ER16 1-10 100 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606334-61 HSK-A63 ER11 1-7 160 16 M8x1 G2.5 bei 25.000 U/min
606334-62 HSK-A63 ER16 1-10 160 24 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter
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PRAZISIONSWERKZEUGE

HAWK EYE® - HSK-A100 d; | I(L"' TOOLING

HPC-Spannzangenfutter "HAWK EYE®" A5 KL-MASTERS

o~/ High-Performance Werkzeuge

HSK-A100 FORM
WUCHTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min HPC
RUNDLAUFABWEICHUNG <=3 Inkl. Spannmutter LIEFERUMFANG
* Doppelte Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Futter In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
¢ HPC-Ausfiihrung mit einzigartigen Dampfungseigenschaften sk
|he/,«-mnk.e.r
SCHUSSLER

Artikel-Code Spindel GroBe Spannbereich | Liange A Durchmesser D Gewinde Wuchgiite

610032 Schnittstelle Spannzange mm* mm mm M

610032-002 HSK-A100 ER16 1-10 75 34 - G2.5 bei 25.000 U/min
610032-004 HSK-A100 ER25 1-16 75 44 - G2.5 bei 25.000 U/min
610032-005 HSK-A100 ER32 2-20 75 52 - G2.5 bei 25.000 U/min
610032-006 HSK-A100 ER40 4-26 85 62 - G2.5 bei 25.000 U/min
610032-02 HSK-A100 ER16 1-10 100 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-04 HSK-A100 ER25 1-16 100 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-05 HSK-A100 ER32 2-20 100 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-06 HSK-A100 ER40 4-26 120 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-52 HSK-A100 ER16 1-10 130 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-54 HSK-A100 ER25 1-16 130 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-55 HSK-A100 ER32 2-20 130 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-56 HSK-A100 ER40 4-26 130 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-62 HSK-A100 ER16 1-10 160 34 M11x1 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-64 HSK-A100 ER25 1-16 160 44 M18x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-65 HSK-A100 ER32 2-20 160 52 M24x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min
610032-66 HSK-A100 ER40 4-26 160 62 M28x1,5 G2.5 bei 25.000 U/min

*Werkzeugaufnahme kann nur das NennmaR der Spannzange spannen. Lieferumfang inkl. Spannmutter

e
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HAWK EYE® - Zubehor

Rollenschliisselaufsatz ,,Hawk Eye®"“ e 4

Artikel-Code

163-42
163-43
163-44
163-45

163-46

Rollenschliisselaufsatz ,,Hawk Eye® Mini*

Artikel-Code

163-91

163-92

Drehmomentschliissel

VK

9x12

14x18
14x18
14x18

14x18

VK

9x12

9x12

Artikel-Code

163-83

163-85

GroRe
Spannzange

ER16
ER20
ER25
ER32
ER40

GroRe
Spannzange

ER11

ER16

Durchmesser

Durchmesser
mm
16
24
VK
9x12
14x18

mm

34
38
44
52
62

D)

L-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

Rollenschliissel ,,Hawk Eye®* - einteilig

Artikel-Code

163-12
163-13
163-14
163-15
163-16

GroRe Durchmesser
Spannzange mm
ER16 34
ER20 38
ER25 44
ER32 52
ER40 62

Rollenschliissel ,,Hawk Eye® Mini“ - einteilig

Artikel-Code

163-21

163-22

GroRe Durchmesser
Spannzange mm
ER11 16
ER16 24

Spannmutter ,,Hawk Eye®*

Artikel-Code

137-02R
137-03R
137-04R
137-05R
137-06R

GroRe Durchmesser
Spannzange mm
ER16 34
ER20 38
ER25 44
ER32 52
ER40 62

Spannmutter ,,Hawk Eye® Mini* f

Artikel-Code

GroRe

Durchmesser

Spannzange mm

137-01M
137-02M

Seite 12
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24



HAWK EYE® - Sp

ER-Spannzangen, Wiederholgenauigkeit 2um

Artikel-Code GrofRe Wiederholgenauigkeit Ausfiihrung Durchmesser
Spannzange mm
—————
131-002 ER11 Standard
—————
131-004 ER11 Standard
—————
131-006 ER11 Standard
—
131-101 ER16 Standard
—————
131-103 ER16 Standard
—————
131-105 ER16 Standard
—————
131-108 ER16 Standard

131-302 ER25 2um Standard 2mm

o s ____
131-304 ER25 Standard

o s ____
131-306 ER25 Standard

EEEREE ____
131-310 ER25 2um Standard 10 mm

Sz ERsam o seed fzom
131-314 ER25 2um Standard 14 mm

131-403 ER32 Standard

131-405 ER32 Standard

131-408 ER32 Standard

131-420 ER32 2um Standard 20 mm
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HAWK EYE® - Spa

ER-Spannzangen, Wiederholgenauigkeit Sum

Artikel-Code GroRe Wiederholgenauigkeit Ausfiihrung Durchmesser
Spannzange mm

124-002 ER11 Standard

124-004 ER11 Standard

124-006 ER11 Standard

124-101 ER16 Standard

124-103 ER16 Standard

124-105 ER16 Standard

124-108 ER16 Standard

124-302 ER25 Standard

o ess ————
124-304 ER25 Standard

o ess ————
124-306 ER25 Standard

o ess ————
124-310 ER25 5um Standard 10 mm

Cowemz s sm sedsd dzmm
124-314 ER25 S5um Standard 14 mm

124-403 ER32 Standard

124-405 ER32 Standard

124-408 ER32 Standard

124-420 ER32 5um Standard 20 mm
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ER-Spannzangen, Abgedichtet mit ,,Cool-Tool“ Diisen - Wiederholgenauigkeit 5um

Artikel-Code GroRe Wiederholgenauigkeit Ausfiihrung Durchmesser

Spannzange mm

129-104 ER16 Cool-Tool

129-106 ER16 Cool-Tool

129-110 ER16 Cool-Tool 10 mm

129-203 ER20 Cool-Tool

129-205 ER20 Cool-Tool

129-208 ER20 Cool-Tool

129-212 ER20 Cool-Tool 12 mm

129-306 ER25 Cool-Tool

129-310 ER25 Cool-Tool 10 mm

129-314 ER25 Cool-Tool 14 mm

129-408 ER32 Cool-Tool

o men ____
129-412 ER32 Cool-Tool 12 mm

o men ____
129-416 ER32 Cool-Tool 16 mm

o s ____
129-420 ER32 Cool-Tool 20 mm

129-506 ER40 Cool-Tool

129-510 ER40 Cool-Tool 10 mm

129-514 ER40 Cool-Tool 14 mm

129-518 ER40 Cool-Tool 18 mm

129-522 ER40 Cool-Tool 22 mm

129-526 ER40 Cool-Tool 26 mm
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