Effizienz durch Préazision

2.1 WSP-Frasen Planfrasen

>\ KL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

Dodeka Mini 45° ™ A\ KL-MASTERS

o DED
PLATTENSITZGRORE 12 mm m

* Doppelseitige Wendeplatten * 12 effektive Schneidkanten In Zusammenarbeit mit:

* 30% hoheres Zeitspanvolumen e Exzellente Kosten pro Schneide KZKENNAMETAL

Y
Bl

SPEZIFIKATION

Artikel-Code Anzugsdrehmoment
KSHR Nm

KSHR025D03M16HN06 33,2 25,0 29 M16 3,2 3 3,5
KSHR032D03M16HNO6 40,2 32,0 29 40 M16 3,2 3 35
KSHR032D04M16HNO6 40,2 32,0 29 40 M16 3,2 4
Artikel-Code L APmax Anzugsdrehmoment

KSHR mm mm Nm
KSHR040A04RS45HN06 48,2 40,0 22 38 40 3,2 4
KSHR040A05RS45HN06 48,2 40,0 22 38 40 3.2 5 B
KSHRO050A05RS45HN06 58,2 50,0 22 38 40 3,2 5 3,5
KSHRO050A06RS45HN06 58,2 50,0 22 38 40 3,2 6 35
KSHR063A06RS45HN06 71,2 63,0 22 50 40 3,2 6 3,5
KSHR063A08RS45HN06 71,2 63,0 22 50 40 3.2 8 B
KSHRO80A08RS45HN06 88,1 80,0 27 64 50 3,2 8 3,5
KSHRO80A10RS45HN06 88,1 80,0 27 60 50 3,2 10 35
KSHR100B09RS45HN06 108,1 100,0 32 80 50 3,2 9 3,5
KSHR100B12RS45HN06 108,1 100,0 32 80 50 3.2 12 B
KSHR125B12RS45HN06 133,1 125,0 40 90 63 3,2 12 3,5
KSHR125B16RS45HN06 133,1 125,0 40 90 63 3,2 16 35

Ersatzteile
193.492 Spannschraube

www.kl-tooling.bayern
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Dodeka Mini 45° ™
Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

<500 N/mm <700 N/mm <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
1.Wahl 395 m/min 255 m/min 230 m/min 175 m/min 230 m/min 135 m/min 385m/min 295m/min 250m/min 190 m/min 170 m/min 140 m/min
2.Wahl 230 m/min 190 m/min 170 m/min 150 m/min 135 m/min 100 m/min 265m/min 210m/min 175m/min 150 m/min 130 m/min 100 m/min
NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFK/CFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC

(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl 1080 995 995 - - - 45 40 45 65

m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min

Werkstoff

Artikel-Code
Gruppe

ae = ae =
@ Stahl 1xD 0,2xD

2.Wahl ~ HNPJO604ANSNGD KC725M 1,45 6,44 0,43 P P1 P6

---------

1.Wahl  HNPJO60432ANSNHD KCSM40 12 - 6,44 0,3 0,45 mM1 M3

Guss

2.Wahl  HNPJO604ANSNHD KCPK30 12 145 6,44 0,35 0,45 . K1-K3

---------

1.Wahl  HNGJ0604ANFNLDJ KC410M 1,45 6,4 0,2 0,25 m N1-N3

1.Wahl ~ HNPJ0604ANSNGD KCSM40 1,45 6,44 0,2 0,43 B S$1-S4
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www.shop.kl-tooling.bayern




Effizienz durch Préazision

2.1 WSP-Frasen Planfras ‘/)\ IN G

UGE

Dodeka Mini 45° ™
Ubersicht Wendeplatten - Schlichtbearbeitung

<500 N/mm <700 N/mm <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
1.Wahl 395 m/min 255 m/min 230 m/min 175 m/min 230 m/min 135 m/min 385m/min 295m/min 250m/min 190 m/min 170 m/min 140 m/min
2.Wahl 285 m/min 240 m/min 215 m/min 175 m/min 170 m/min 125 m/min 245m/min 190m/min 160m/min 150 m/min 130 m/min 100 m/min
NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFK/CFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC

(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl 1080 995 995 - - - 45 40 45 65

m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min

Werkstoff

Artikel-Code
Gruppe

ae = ae =
@ Stahl 1xD 0,2xD

2.Wahl  HNGJ0604ANENLD KC522M 1,45 6,44 0,32 P P1 P6

1.Wahl  HNGJOG604ANENLD KCSM40 12 1,54 6,44 0,25 0,32 mM1 M3

Guss

2.Wahl  HNPJO604ANSNGD KC520M 12 1,45 6,44 0,3 0,40 . K1-K3

---------

1.Wahl  HNGJ0604ANFNLDJ KC410M 1,45 6,4 0,2 0,25 m N1-N3

1.Wahl  HNGJ0604ANENLD KCSM40 1,45 6,44 0,25 0,35 B S$1-S4
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2.1 WSP-Frasen Planf

Dodeka Mini 45° ™

Technische Informationen

Bohrung 9 Bohrung @
Beschreibung Helixfrasen Helixfrésen
Min. (mm) Max. (mm)

Apmax fiir Aemax Max.

Helixfrasen | Tauchen Drehzahl

Aufschraubbare Fraser

KSHR032D03M16HN06 2,0 17600

Aufsteckfraser

KSHRO040A05RS45HN06 40,0 15800

KSHRO50A06RS45HN06 50,0 12700

KSHRO63A08RS45HN06 63,0 10100

KSHRO80A10RS45HNO6 80,0 10 - 7900

KSHR100B12RS45HN06 100,0 6300

KSHR125B16RS45HN06 125,0 16 5050
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