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SPEZIFIKATION

¢ Ideal zum HSC-Frasen geeignet ° Hervorragende Oberflichengiiten KZKENNAMETAL

nPM

D1 . [&]] f

Apd max

Artikel-Code Anzugsdrehmoment
7792VX Nm
7792VXD12SA032Z2R43 32,0 11,0 43 M16 2,5 2 3,1
7792VXD12SA032Z3R43 32,0 14,0 43 M16 2,5 2 3,1
7792VXD12SA035Z3R43 35,0 17,0 43 M16 2,5 3 3,1
7792VXD12SA042Z4R43 42,0 24,0 43 M16 25 4 3,1

D&

Artikel-Code L Anzugsdrehmoment | Spannschraube
7792VX mm Nm
38 40 2,5

7792VXD12-A040Z4R 40,0 22,0 22 4 3,1 Typ A
7792V XD12-A050Z4R 50,0 32,0 22 48 40 2,5 4 3,1 Typ B
7792VXD12-A052Z3R 52,0 34,0 22 48 40 2,5 3 3,1 Typ B
7792VXD12-A052Z4R 52,0 34,0 22 48 40 2,5 4 3,1 Typ B
7792VXD12-A063Z4R 63,0 45,0 22 53 40 2,5 4 3,1 Typ B
7792VXD12-A063Z5R 63,0 45,0 22 53 40 2,5 5 3,1 Typ B
7792VXD12-A066Z5R 66,0 48,0 27 58 45 2,5 5 3,1 Typ B
7792VXD12-A066Z7R 66,0 48,0 27 58 45 2,5 7 3,1 Typ A
7792V XD12-A080Z5R 80,0 62,0 27 55 50 2,5 5 3,1 Typ B
7792VXD12-A080Z8R 80,0 62,0 27 55 50 2,5 8 3,1 Typ B
7792VXD12-A100Z6R 100,0 82,0 32 82 50 2,5 6 3,1 Typ B
7792VXD12-A100Z9R 100,0 82,0 32 82 50 2,5 9 3,1 Typ B
7792VXD12-A125Z8R 125,0 107,0 40 82 63 2,5 8 3,1 Typ B
7792VXD12-A125Z11R 125,0 142,0 40 110 63 2,5 1 3,1 Typ B
Ersatzteile

Bestell-Nr. Beschreibung

D4010T Spannschraube Typ A
D4012T Spannschraube Typ B
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Stellram 7792V
Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

<500 N/mm <700 N/mm <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
1.Wahl 190 m/min 170 m/min 150 m/min 110 m/min - - 275m/min 230m/min 190m/min 190 m/min 170 m/min 140 m/min
2.Wahl 255 m/min 225 m/min 200 m/min 145 m/min 120 m/min 100 m/min 265m/min 210m/min 175m/min 190 m/min 170 m/min 140 m/min
NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFK/CFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl - - - - - - 35 30 40 55
m/min m/min m/min m/min
2.Wahl - - - - - - 35 30 40 55
m/min m/min m/min m/min
mm Gruppe
ae= ae =
° Stahl 1xD 0.2xD
2.Wahl  XDLT120508ERD41 SC6525 12,7 12,7 56 1,3 0,67 0,84 . P1-P6
1.Wahl  XDLT120508ERD41 KCSM40 12,7 12,7 0,67 0,84 mM1 M3

u Guss

2Wahl  XDPT120515SRGP  KCPK30 127 127 56 15 076 095 . K1-K3
1.Wahl  XDLT120508ERD41 X500 12,7 127 067 08+ Elsis4
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Stellram 7792V

Technische Informationen

BOhrung 2 Bohrung 2 Apmax fiir Aemax Max.

Helixfrasen | Tauchen Drehzahl

Beschreibung Helixfrasen Helixfrasen
Min. (mm) Max. (mm)

Aufschraubbare Fraser

7792VXD12SA032Z3R43 32,0 31500

7792VXD12SA042Z4R43 42,0 4 25500

7792VXD12-A040Z4R 40,0 26500

7792VXD12-A052Z3R 52,0 102,0 22000

7792VXD12-A063Z4R 63,0 104,0 124,0 19500

7792VXD12-A066Z5R 66,0 5 110,0 130,0 19000

7792VXD12-A080Z5R 80,0 138,0 158,0 17000

7792VXD12-A100Z6R 100,0 178,0 198,0 15000

7792VXD12-A125Z8R 125,0 228,0 248,0 13000

www.kl-tooling.bayern
www.shop.kl-tooling.bayern




