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* Hohes Zeitspanvolumen * Optimierte Stirnfreiflache In Zusammenarbeit mit:

* Ausgezeichnete Produktivitat * Runde Keramik Wendeplatten KZKENNAMETAL

Artikel-Code (eX) ¢ Max. Anzugsdrehmoment | Wendeschneidplatte
KIPR mm Tauchwinkel Nm

KIPRO20RPO9MF02 20,0 11,0 18 30 M10 4,8 2 13° 3,5 RPGN0903
KIPRO20RPO6MF03 20,0 14,0 18 30 M10 3,2 3 10° 1,9 RPGN0602
KIPRO25RP09MF03 25,0 16,0 21 35 M12 4.8 3 8° 3,5 RPGN0903
KIPRO32RP12MF03 32,0 19,0 29 45 M16 6,3 B8] 4,2° 6,0 RPGN1204
TS

Artikel-Code L L2 APmax Max. Anzugsdrehmoment | Wendeschneidplatte

KIPR mm mm mm Tauchwinkel Nm

KIPRO16RP0O6CF02 16,0 10,0 16 75 26 3,2 2 1,9 RPGN0602*
KIPRO20RP09CF02 20,0 11,0 20 82 31 4,8 2 13° 83 RPGN0903**
KIPRO20RP0O6CF03 20,0 14,0 20 82 31 3,2 3 10° 1,9 RPGN0602*
KIPR0O25RP09CF03 25,0 16,0 25 96 8y 4,8 3 8° 15 RPGN0903**
KIPRO32RP12CF03 32,0 20,0 32 110 50 6,3 3 4,2° 6,0 RPGN1204***
KIPRO40RP12CF04 40,0 27,0 32 110 49 6,3 4 2,9° 6,0 RPGN1204***
Ersatzteile
= o1 emmaement | Kemmschrauben |

16 KCI1 191.924*

20 KCI1 191.924*

20 KCI2 191.725*

25 KCI2 191.725*

32 KCI3M 193.409***

40 KCI3M 193.409***

www.kl-tooling.bayern
www.shop.kl-tooling.bayern
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KIPR ™
Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

<500 N/mm <700 N/mm <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
1.Wahl -
2.Wahl -
NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKI/CFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (82) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl - - - - 550 550 795
m/min m/min m/min

Werkstoff

Artikel-Code
Gruppe

ae = ae =

@ Superlegierungen Schruppen Gr. 06 1xD 0,2xD

@ Superlegierungen Schruppen Gr. 09

EET T N I Y I I I EZ A A N s

@ Superlegierungen Schruppen Gr. 12

Technische Informationen

Max. Bohrung @ Bohrung @

(%] Apmax fiir Aemax Max.

Helixfrasen | Tauchen Drehzahl

Beschreibung Z | Tauch- | Helixfrisen Helixfrisen

mm

winkel® | Min. (mm) Max. (mm)

Aufschraubbare Fraser

KIPRO20RPO6MF03 20,0 33325
_----_---
KIPRO32RP12MF03 32,0 20420
_----_---
KIPRO16RPO6CF02 16,0 2 37260
_----_---
KIPRO20RPO6CF03 20,0 33325
_----_---
KIPRO32RP12CF03 32,0 20420

www.kl-tooling.bayern
www.shop.kl-tooling.bayern
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* Hohes Zeitspanvolumen * Optimierte Stirnfreiflache In Zusammenarbeit mit:

* Ausgezeichnete Produktivitat * Runde Keramik Wendeplatten KZKENNAMETAL

D1 : é%m
Artikel-Code L APmax Max. Anzugsdrehmoment | Wendeschneidplatte
KSSR mm mm Tauchwinkel Nm
KSSR050RP12CF04 50 37,42 16 50 44 6,3 4 1,95° 6,0 RPGN1204
KSSR080RP12CF05 80 67,36 27 50 60 6,3 5 1° 6,0 RPGN1204
Ersatzteile
D1 Klemmschrauben

50/80 193.409

Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

NE-Werkstoffe

Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKICFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl - - - - - - 550 550 795
m/min m/min m/min

e e s @) s

@ Superlegierungen Schruppen Gr. 12
1.Wahl  RPGN120400E KYS30 13 476 - - 65 32 015 025 [s1-s3

Technische Informationen

"EVE Bohrung 9 Bohrung @

Beschreibung T?UCh; He_lixfrésen L H?I)ii::éfsu:n T:::I:;n Drlzlr?:a.\hl
winkel Min. (mm) Max. (mm)
Aufsteckfraser
KSSR050RP12CF04 50 4 1,95° - - - - 16340
KSSR080RP12CF05 80 5 1° - - - - 12900
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