VHM-Bohren 3xD

GOdrill™ - 3xD ohne Innenkuhlung

KUHLUNG

BESCHICHTUNG TIN

SCHAFTFORM

Zylinderschaft

* Vielseitig einsetzbar

PRAZISIONSWERKZEUGE

)WKL-TOOLING

* Patentierte Stirngeometrie

A5\ KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

EINSATZGEBIET

AUSFUHRUNG

In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION
* HA/HE-Schaftform « Exzellente Eigenzentrierfahigkeit KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N'mm | <850 N/mm | <1000 N/'mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm < 850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
70 m/min 90 m/min 70 m/min 70 m/min 40 m/min 40 m/min 130 m/min 110 m/min 110 m/min 30 m/min 40/min 30 m/min
Alu Knetlegierung Si<12% Si>12% Kupfer/Messing Kunststoff Haynes Stellite Inconel Titan <48 HRC <55HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2)
230 m/min 220 m/min 180 m/min 130 m/min 130 m/min 25 m/min 20 m/min 25m/min 25 m/min 15 m/min 10 m/min
Produktbeschreibung:
e Speziell entwickeltes Substrat: KC7325 e Ausflihrungen ohne Innenkihlung: 3xD / 5xD .

e Fir einen groRen Werkstoffanwendungsbereich

e Perfekte Bohrungsqualitat, Rundheit und Zylindrizitat

o TIN-Deckschicht zur optischen VerschleiRerkennung e Ab einem Durchmesser von 1mm mit innerer Kiihimittelzufuhr erhaltlich

Artikel-Code Schaft @ | Gesamtldnge | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe
B041 mm mm mm mm

HA-Schaft

B041A01000CPG
B041A01100CPG
B041A01200CPG
B041A01300CPG
B041A01400CPG
B041A01500CPG
B041A01600CPG
B041A01700CPG
B041A01800CPG
B041A01900CPG
B041A02000CPG
B041A02100CPG
B041A02200CPG
B041A02300CPG
B041A02400CPG
B041A02500CPG
B041A02600CPG
B041A02700CPG
B041A02800CPG
B041A02900CPG
B041A03000CPG
B041A03100CPG
B041A03200CPG

Bohrer auch mit Whistle-Notch Spannflache erhéltlich
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Artikel-Code

B041
HA-Schaft

B041A03300CPG 33
B041A03400CPG 3.4
B041A03500CPG 3,5
B041A03600CPG 3.6

B041A03700CPG 3,7
B041A03800CPG 3.8

B041A03900CPG 3,9
B041A04000CPG 4,0

B041A04100CPG 41
B041A04200CPG 4,2
B041A04300CPG 4,3

B041A04400CPG 4,4
B041A04500CPG 4,5
B041A04600CPG 4,6
B041A04700CPG 4,7
B041A04800CPG 4,8

B041A04900CPG 4,9
B041A05000CPG 5,0
B041A05100CPG 51

B041A05200CPG 52
B041A05300CPG 53
B041A05400CPG 54
B041A05500CPG 5,5
Schnittdaten - Seite 24
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Schaft @ | Gesamtlange | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe
mm mm mm mm
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VHM-Bohren 3xD 5\\ I(L' TOOLING

4 PRAZISIONSWERKZEUGE

GOdrill™ - 3xD ohne Innenkuhlung B)KL-MASTERS

KUHLUNG EINSATZGEBIET

BESCHICHTUNG TIN AUSFUHRUNG
SCHAFTFORM Zylinderschaft ANWENDUNG

* Vielseitig einsetzbar * Patentierte Stirngeometrie In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HA/HE-Schaftform * Exzellente Eigenzentrierfahigkeit KZKENNAMETA[

<500 N/mm | <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/'mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm <850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
70 m/min 90 m/min 70 m/min 70 m/min 40 m/min 40 m/min 130 m/min 110 m/min 110 m/min 30 m/min 40/min 30 m/min

Alu Knetlegierung Si<12% Si>12% Kupfer/Messing Kunststoff Haynes Stellite Inconel Titan <48 HRC <55 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (s1) (82) (S3) (S4) (H1) (H2)
230 m/min 220 m/min 180 m/min 130 m/min 130 m/min 25 m/min 20 m/min 25m/min 25 m/min 15 m/min 10 m/min

Produktbeschreibung:

e Speziell entwickeltes Substrat: KC7325 e Ausfliihrungen ohne Innenkiihlung: 3xD / 5xD o
e Fir einen grof’en Werkstoffanwendungsbereich e Perfekte Bohrungsqualitat, Rundheit und Zylindrizitat

e TIN-Deckschicht zur optischen Verschleilerkennung e Ab einem Durchmesser von 1mm mit innerer Kihimittelzufuhr erhaltlich

Artikel-Code Gesamtlange | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe Artikel-Code Schaft @ | Gesamtldnge | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe
B041 mm mm mm B041 mm mm mm mm

HA-Schaft HA-Schaft

B041A05600CPG 5,6 6,0 66 28 20 B041A07900CPG 7.9 8,0 79 41 29
B041A05700CPG 57 6,0 66 28 20 B041A08000CPG 8,0 8,0 79 41 29
B041A05800CPG 58 6,0 66 28 20 B041A08100CPG 8,1 10,0 89 47 35
B041A05900CPG 59 6,0 66 28 20 B041A08200CPG 8,2 10,0 89 47 35
B041A06000CPG 6,0 6,0 66 28 20 B041A08300CPG 8,3 10,0 89 47 35
B041A06100CPG 6,1 8,0 79 34 24 B041A08400CPG 8,4 10,0 89 47 35
B041A06200CPG 6,2 8,0 79 34 24 B041A08500CPG 8,5 10,0 89 47 35
B041A06300CPG 6,3 8,0 79 34 24 B041A08600CPG 8,6 10,0 89 47 35
B041A06400CPG 6,4 8,0 79 34 24 B041A08700CPG 8,7 10,0 89 47 85
B041A06500CPG 6,5 8,0 79 34 24 B041A08800CPG 8,8 10,0 89 47 35
B041A06600CPG 6,6 8,0 79 34 24 B041A08900CPG 8,9 10,0 89 47 85
B041A06700CPG 6,7 8,0 79 34 24 B041A09000CPG 9,0 10,0 89 47 35
B041A06800CPG 6,8 8,0 79 34 24 B041A09100CPG 9,1 10,0 89 47 35
B041A06900CPG 6,9 8,0 79 34 24 B041A09200CPG 9,2 10,0 89 47 35
B041A07000CPG 7,0 8,0 79 34 24 B041A09300CPG 9,3 10,0 89 47 35
B041A07100CPG 71 8,0 79 41 29 B041A09400CPG 9.4 10,0 89 47 35
B041A07200CPG 72 8,0 79 41 29 B041A09500CPG 9,5 10,0 89 47 35
B041A07300CPG 73 8,0 79 41 29 B041A09600CPG 9,6 10,0 89 47 35
B041A07400CPG 7.4 8,0 79 41 29 B041A09700CPG &7 10,0 89 47 35
B041A07500CPG 75 8,0 79 41 29 B041A09800CPG 9,8 10,0 89 47 35
B041A07600CPG 7.6 8,0 79 41 29 B041A09900CPG oG 10,0 89 47 35
B041A07700CPG 7,7 8,0 79 41 29 B041A10000CPG 10,0 10,0 89 47 35
B041A07800CPG 7.8 8,0 79 41 29 B041A10100CPG 10,1 12,0 102 55 40
Bohrer auch mit Whistle-Notch Spannflache erhiltlich Schnittdaten - Seite 24
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PRAZISIONSWERKZEUGE

VHM-Bohren 3xD })j I(L' TOOLING

GOdrill™ - 3xD ohne Innenkuhlung B)KL-MASTERS

KUHLUNG EINSATZGEBIET

BESCHICHTUNG TIN AUSFUHRUNG
SCHAFTFORM Zylinderschaft

* Vielseitig einsetzbar * Patentierte Stirngeometrie In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HA/HE-Schaftform « Exzellente Eigenzentrierfahigkeit KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N'mm | <850 N/mm | <1000 N/'mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm < 850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
70 m/min 90 m/min 70 m/min 70 m/min 40 m/min 40 m/min 130 m/min 110 m/min 110 m/min 30 m/min 40/min 30 m/min
Alu Knetlegierung Si<12% Si>12% Kupfer/Messing Kunststoff Haynes Stellite Inconel Titan <48 HRC <55HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2)
230 m/min 220 m/min 180 m/min 130 m/min 130 m/min 25 m/min 20 m/min 25m/min 25 m/min 15 m/min 10 m/min

Produktbeschreibung:

o Speziell entwickeltes Substrat: KC7325 e Ausfiihrungen ohne Innenkihlung: 3xD / 5xD =
e Fir einen grofen Werkstoffanwendungsbereich e Perfekte Bohrungsqualitat, Rundheit und Zylindrizitat

o TIN-Deckschicht zur optischen VerschleiBerkennung e Ab einem Durchmesser von 1mm mit innerer Kiihimittelzufuhr erhaltlich

Artikel-Code Gesamtlinge | Spannutlange | Max. Bohrtiefe Artikel-Code Schaft @ | Gesamtldnge | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe
B041 mm mm mm B041 mm mm mm mm

HA-Schaft HA-Schaft

B041A10200CPG 10,2 12,0 102 55 40 B041A12700CPG 12,7 14,0 107 60 43
B041A10300CPG 10,3 12,0 102 55 40 B041A12800CPG 12,8 14,0 107 60 43
B041A10400CPG 10,4 12,0 102 55 40 B041A12900CPG 12,9 14,0 107 60 43
B041A10500CPG 10,5 12,0 102 55 40 B041A13000CPG 13,0 14,0 107 60 43
B041A10600CPG 10,6 12,0 102 55 40 B041A13100CPG 13,1 14,0 107 60 43
B041A10700CPG 10,7 12,0 102 55 40 B041A13200CPG 13,2 14,0 107 60 43
B041A10800CPG 10,8 12,0 102 55 40 B041A13300CPG 13,3 14,0 107 60 43
B041A10900CPG 10,9 12,0 102 55 40 B041A13400CPG 13,4 14,0 107 60 43
B041A11000CPG 11,0 12,0 102 55 40 B041A13500CPG 13,5 14,0 107 60 43
B041A11100CPG 1.1 12,0 102 55 40 B041A13600CPG 13,6 14,0 107 60 43
B041A11200CPG 11,2 12,0 102 55 40 B041A13700CPG 13,7 14,0 107 60 43
B041A11300CPG 1,3 12,0 102 55 40 B041A13800CPG 13,8 14,0 107 60 43
B041A11400CPG 11,4 12,0 102 55 40 B041A13900CPG 13,9 14,0 107 60 43
B041A11500CPG 11,5 12,0 102 55 40 B041A14000CPG 14,0 14,0 107 60 43
B041A11600CPG 11,6 12,0 102 55 40 B041A14100CPG 14,1 16,0 115 65 45
B041A11700CPG 1,7 12,0 102 55 40 B041A14200CPG 14,2 16,0 115 65 45
B041A11800CPG 11,8 12,0 102 55 40 B041A14300CPG 14,3 16,0 115 65 45
B041A11900CPG 11,9 12,0 102 55 40 B041A14400CPG 14,4 16,0 115 65 45
B041A12000CPG 12,0 12,0 102 65 40 B041A14500CPG 14,5 16,0 115 65 45
B041A12100CPG 12,1 14,0 107 60 43 B041A14600CPG 14,6 16,0 115 65 45
B041A12200CPG 12,2 14,0 107 60 43 B041A14700CPG 14,7 16,0 115 65 45
B041A12300CPG 12,3 14,0 107 60 43 B041A14800CPG 14,8 16,0 115 65 45
B041A12400CPG 12,4 14,0 107 60 43 B041A14900CPG 14,9 16,0 115 65 45
B041A12500CPG 12,5 14,0 107 60 43 B041A15000CPG 15,0 16,0 115 65 45
B041A12600CPG 12,6 14,0 107 60 43 B041A15100CPG 15,1 16,0 115 65 45
Bohrer auch mit Whistle-Notch Spannflache erhaltlich Schnittdaten - Seite 24
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VHM-Bohren 3xD

GOdrill™ - 3xD ohne Innenkuhlung

a_/

) KL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

A5 KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

KUHLUNG EINSATZGEBIET
BESCHICHTUNG TIN AUSFUHRUNG
SCHAFTFORM Zylinderschaft ANWENDUNG
* Vielseitig einsetzbar * Patentierte Stirngeometrie In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* HA/HE-Schaftform * Exzellente Eigenzentrierfahigkeit KZKENNAMETA[
<500 N/mm | <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/'mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm <850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (m1) (M2) (M3)
70 m/min 90 m/min 70 m/min 70 m/min 40 m/min 40 m/min 130 m/min 110 m/min 110 m/min 30 m/min 40/min 30 m/min
Alu Knetlegierung Si<12% Si>12% Kupfer/Messing Kunststoff Haynes Stellite Inconel Titan <48 HRC <55 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (s1) (82) (S3) (S4) (H1) (H2)
230 m/min 220 m/min 180 m/min 130 m/min 130 m/min 25 m/min 20 m/min 25m/min 25 m/min 15 m/min 10 m/min
Produktbeschreibung:
e Speziell entwickeltes Substrat: KC7325 e Ausfliihrungen ohne Innenkiihlung: 3xD / 5xD -

e Fir einen groRen Werkstoffanwendungsbereich

e Perfekte Bohrungsqualitat, Rundheit und Zylindrizitat

e TIN-Deckschicht zur optischen Verschleilerkennung e Ab einem Durchmesser von 1mm mit innerer Kihimittelzufuhr erhaltlich

Artikel-Code Schaft @ | Gesamtlange | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe Artikel-Code Gesamtlinge | Spannutlinge | Max. Bohrtiefe
B041 mm mm mm mm B041 mm mm mm

HA-Schaft

B041A15200CPG 15,2
B041A15300CPG 15,3
B041A15400CPG 15,4

B041A15500CPG 15,5
B041A15600CPG 15,6
B041A15700CPG 15,7
B041A15800CPG 15,8
B041A15900CPG 15,9
B041A16000CPG 16,0
B041A16100CPG 16,1
B041A16200CPG 16,2
B041A16300CPG 16,3
B041A16400CPG 16,4
B041A16500CPG 16,5
B041A16600CPG 16,6
B041A16700CPG 16,7
B041A16800CPG 16,8
B041A16900CPG 16,9
B041A17000CPG 17,0
B041A17100CPG 171
B041A17200CPG 17,2
B041A17300CPG 17,3
B041A17400CPG 17,4
B041A17500CPG 17,5
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Bohrer auch mit Whistle-Notch Spannflache erhaltlich

45
45
45
45
45
45
45
45
45
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

Schnittdaten - Seite 24

HA-Schaft

B041A17600CPG 17,6 18,0
B041A17700CPG 17,7 18,0
B041A17800CPG 17,8 18,0
B041A17900CPG 17,9 18,0
B041A18000CPG 18,0 18,0
B041A18100CPG 18,1 20,0
B041A18200CPG 18,2 20,0
B041A18300CPG 18,3 20,0
B041A18400CPG 18,4 20,0
B041A18500CPG 18,5 20,0
B041A18600CPG 18,6 20,0
B041A18700CPG 18,7 20,0
B041A18800CPG 18,8 20,0
B041A18900CPG 18,9 20,0
B041A19000CPG 19,0 20,0
B041A19100CPG 191 20,0
B041A19200CPG 19,2 20,0
B041A19300CPG 19,3 20,0
B041A19400CPG 19,4 20,0
B041A19500CPG 19,5 20,0
B041A19600CPG 19,6 20,0
B041A19700CPG 19,7 20,0
B041A19800CPG 19,8 20,0
B041A19900CPG 19,9 20,0
B041A20000CPG 20,0 20,0
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