Effizienz durch Préazision

3.1 VHM-Bohren m ‘/} NG

GE

Artikel: SpeedDrill A4 - 8xD 8 KL-MASTERS

KUHLUNG EINSATZGEBIET
Beschichtung TiAIN AUSFUHRUNG
SCHAFTFORM Zylinderschaft @ ANWENDUNG

* Hohe Vorschubraten * 4 Fiihrungsfasen In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* Mit Innerer Kiihimittelzufuhr * Hochpolierte Spannuten M K;LOOLS
HIGHTECH - HIGHSPEED PRECISION TOOLS
Alu-Knetlegierung <10% Si >10% Si Kupfer Messing
200-350 m/min 200-350 m/min 180-250 m/min 180-200 m/min 180-200 m/min
Produktbeschreibung:
e Parabolische Nutform o Ausfliihrung: 8xD mit Innenkuhlung
e Scharfe Schneideckenausfuhrung o Perfekte Bohrungsqualitat, Rundheit und Zylindrizitat
e Erzeugt hervorragende Standzeiten e Hochste Vorschubraten bei der Bearbeitung von NE-Metallen mdglich

Artikel-Code Schaft- Schneidenlénge Gesamtlinge Max. flU
MK28708 2 mm mm mm Bohrtiefe (N1)

MK28708-0300 0,18

MK28708-0320

MK28708-0340

MK28708-0360

MK28708-0380

MK28708-0400

MK28708-0420

MK28708-0440

MK28708-0460

MK28708-0480

MK28708-0500

MK28708-0520

MK28708-0540

MK28708-0560

MK28708-0580
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Artikel-Code - Schneidenldnge Gesamtlinge Schneiden Max.
MK28708 mm mm Bohrtiefe

MK28708-0600

MK28708-0620

MK28708-0640

MK28708-0660

MK28708-0680

MK28708-0700

MK28708-0720

MK28708-0740

MK28708-0760

MK28708-0780

MK28708-0800

MK28708-0820

MK28708-0840

MK28708-0860

MK28708-0880

MK28708-0900

MK28708-0920

MK28708-0940
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Artikel-Code Schaft- Schneidenldange Gesamtlange Schneiden Max. flU
MK28708 2 mm mm Bohrtiefe (N1)
MK28708-0960 10,0

MK28708-0980

MK28708-1000

MK28708-1050

MK28708-1100

MK28708-1180

MK28708-1250

MK28708-1300

MK28708-1380

MK28708-1450

MK28708-1500

MK28708-1580

MK28708-1650

MK28708-1700

MK28708-1780

MK28708-1850

MK28708-1900

MK28708-1980
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3.1 VHM-Bohren m ‘/)\ DOLING

ONSWERKZEUGE

Schnittdateniibersicht A\ KL-MASTERS

"L Hign-Performance Werkzeuge

Werkstoff ‘ Schnittgeschwindkeit Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

Gruppe m/min mm/U
min.  Startwert max. 23,0 24,0 26,0 28,0 210,0 212,0 216,0 @ 20,0
Alu-Knetl. 200 280 350 mm/r 0,18 0,20 0,30 0,40 0,50 0,55 0,70 0,80
<10% Si 200 280 350 mm/r 0,18 0,20 0,30 0,40 0,50 0,55 0,70 0,80
>10% Si 180 220 250 mm/r 0,16 0,18 0,24 0,32 0,40 0,45 0,55 0,60
Kupfer 120 160 200 mm/r 0,10 0,12 0,18 0,24 0,30 0,35 0,40 0,50
Messing 120 160 200 mm/r 0,10 0,12 0,18 0,24 0,30 0,35 0,40 0,50
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