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3.2 Modular Bohren 

Übersicht Bohrkronen - NE-Werkstoffe 

Effizienz durch Präzision 

NE-Werkstoffe
Alu Knetleg.

(N1)
Si<12%

(N2)
Si>12%

(N3)
Kupfer/Messing 

(N4)

230 m/min 220 m/min 180 m/min 130 m/min

KenTIP-FS™  

Artikel-Code 
KTFS Substrat Nenn- 

Ø mm
Größe 

Bohrkrone
Werkstoff
Gruppe

KTFST06350DALM KN15 6,35 B 0,13-0,22 N1-N4

KTFST06800DALM KN15 6,8 C 0,13-0,22 N1-N4

KTFST08000DALM KN15 8,0 F 0,17-0,25 N1-N4

KTFST08500DALM KN15 8,5 G 0,17-0,25 N1-N4

KTFST09000DALM KN15 9,0 H 0,17-0,25 N1-N4

KTFST10000DALM KN15 10,0 J 0,23-0,31 N1-N4

KTFST11500DALM KN15 11,5 M 0,23-0,31 N1-N4

KTFST12700DALM KN15 12,7 O 0,23-0,31 N1-N4

Zwischendurchmesser sind standardmäßig erhältlich


