Effizienz durch Préazision

I(L TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

4.1 Gewindebohren

Artikel-Code: Dominant HZ38

A\ KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

[D EINSATZGEBIET

KUHLUNG

TOLERANZ 1SO2-6H Werksnorm, mittellang
* HSSE-PM * Spiralisiert In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION

« Hardlube-beschichtet « Sackloch-Gewindebohrer EF\== ‘

TECHMIK FUR GEWINDE

<700 N/mm <1.000 N/mm <1.400 N/mm GG GGG <700 N/mm <850 N/mm Duplex

20-30 m/min 20-30 m/min 10-20 m/min 15-25 m/min 10-25 m/min 6-12 m/min 6-12 m/min 3-6 m/min

Aluminium Kupfer Kunststoff Inconel Titan < 55HRC <60 HRC <70 HRC
Produktbeschreibung:

e Anschnitt C: 2-3 e High-Performance Werkzeug

e Gewindeart: Metrisches ISO-Feingewinde e Leistungsstarke Hardlube-Beschichtung

e Spiralisierung fir Spanabfuhr in Schaftrichtung

e 1. Wahl fur die allgemeine Stahl Bearbeitung

Artikel-Code
Dominant HZ38

048904 M8 1,00 13 -

036158 M10 1,00 12 -

048905 M10 1,25 15 - 7,0 55 100 8,8
048907 M12 1,00 15 - 9,0 7,0 100 11,0
048912 M12 1,25 15 - 9,0 7,0 100 10,8
048914 M12 1,50 15 - 9,0 7,0 100 10,5
048915 M14 1,00 15 - 11,0 9,0 100 13,0
048916 M14 1,50 15 - 11,0 9,0 100 12,5
048917 M16 1,00 15 - 12,0 9,0 100 15,0
048918 M16 1,50 15 = 12,0 9,0 100 14,5
048919 M18 1,50 18 - 14,0 11,0 110 16,5
048920 M20 1,50 18 - 16,0 12,0 125 18,5
048921 M22 1,50 18 - 18,0 14,5 125 20,5
022311 M24 1,50 20 - 18,0 14,5 140 22,5
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