Effizienz durch Préazision

PRAZISIONSWERKZEUGE

5.2 Einstech- und Abstechdrehen ‘/} KL" TOOLING

Artikel-Code: Einstech- und Abstechdrehen %) AL-MASTERS

KUHLUNG EINSATZGEBIET
SYSTEM Beyond Evolution Einstech- und Abstechdrehen m

* Ein System fiir alle Aufgaben * Uniibertroffene Stabilitat In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION

* V-Prisma fiir hohere Steifigkeit < Prazise, sichere Platten-Positionierung EKENNAMETAL

<500 N/mm <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N'mm | Grauguss | Sphédroguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (mM1) (M2) (M3)
225 m/min 160 m/min 125 m/min 90 m/min 160 m/min 120 m/min 145 m/min 120 m/min 85 m/min 170 m/min 150 m/min 140 m/min
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKI/CFK Haynes Stellite | Inconel Titan
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4)
440 m/min 440 m/min - 290 m/min 135 m/min 170 m/min 40 30 40 50
m/min m/min m/min m/min

Artikel-Code Substrat | Wendeplatte | Stechbreite | Gesamtlange | Toleranz +/- | Eckenradius | Startwert f/U
GroRe mm mm mm mm ()

Einstechdrehen

Neutrale Ausfiihrung:

EG0200M02P02GUP KCU25 2 2,0 8,80 0,025 0,20 0,07
EG0300M03P02GUP KCU25 3 3,0 9,40 0,025 0,20 0,08
EG0300M03P04GUP KCU25 3 3,0 9,60 0,025 0,40 0,10
EG0400M04P04GUP KCU25 4 4,0 10,10 0,025 0,40 0,11
EG0400M04P08GUP KCU25 4 4,0 10,10 0,025 0,80 0,13
EG0500M05P04GUP KCuU25 5 5,0 12,20 0,025 0,40 0,14
EG0500M05P08GUP KCU25 5 5,0 12,20 0,025 0,80 0,14

Artikel-Code ‘ Substrat | Wendeplatte | Stechbreite | Gesamtlange ‘ Toleranz +/- | Eckenradius | Startwert f/U
Abstechdrehen GroRe mm mm mm mm (3))
Neutrale Ausfihrung:

EC020M02NOOCF02 KCU25 2 2,0 8,97 0,050 0,20 0,07
EC030MO3NOOCF02 KCU25 3 3,0 9,60 0,075 0,20 0,08
EC040M04NOOCF02 KCU25 4 4,0 10,19 0,075 0,20 0,10
EC050MO05NO0CF03 KCU25 5 5,0 12,20 0,075 0,30 0,12
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Effizienz durch Préazision

5.2 Einstech- und Abst ‘/)\ ING

Artikel-Code: Einstech- und Abstechdrehen % XL-MASTERS

KUHLUNG . . EINSATZGEBIET
BESCHICHTUNG AUSFUHRUNG
SYSTEM Beyond Evolution Einstech- und Abstechdrehen m

« Ein System fiir alle Aufgaben * Uniibertroffene Stabilitat In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* V-Prisma fiir hohere Steifigkeit  Prazise, sichere Platten-Positionierung ‘ZKEN"AMETA':
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Artikel-Code Wendeplatte | CD L1 FS LH CF CS
EVSMR GroRe mm mm mm mm

Rechte Ausfiihrung:

EVSMR2525M0226

EVSMR2525M0326C 47 G1/8 G1/8
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EVSMR2020K0516C M8x1 M8x1

EVSMR3232P0532C 53 G1/8-28 G1/8-28

EVSML2020K0222

EVSML2020K0322C M8x1 M8x1

EVSML2020K0422C 22 M8x1 M8x1

EVSML3232P0432C G1/8 G1/8

EVSML2525M0526C 47 G1/8-28  G1/8-28

Weitere Abmessungen standardmaRig verfugbar

www.kl-tooling.bayern
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5.2 Einstech- und Abstechdrehen

Effizienz durch Préazision
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Artikel-Code: Einstech- und Abstechdrehen % KL-MASTERS

KUHLUNG
BESCHICHTUNG
SYSTEM

SPEZIFIKATION
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Beyond Evolution

EINSATZGEBIET
Einstech- und Abstechdrehen m

* Ein System fiir alle Aufgaben * Uniibertroffene Stabilitat In Zusammenarbeit mit:

* V-Prisma fiir hohere Steifigkeit < Prazise, sichere Platten-Positionierung EKENNAMETA[

H1

Artikel-Code Wendeplatte Ausfiihrung Montageschliissel
EVBSN GroRe

EVBSN26M0230
EVBSN32M0250
EVBSN26M0340
EVBSN32M0350
EVBSN32M0450
EVBSN32M0560

g MW W N

Weitere Abmessungen standardmagig verfiigbar

21,5 2 doppelseitig SCW5E
32 25,1 150 2 doppelseitig SCW5E
26 21,5 150 2 doppelseitig SCW5E
32 25,1 150 2 doppelseitig SCW5E
32 25,1 150 3 doppelseitig SCW5E
32 25,1 150 4 doppelseitig SCWS5E
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