Effizienz durch Préazision

5.3 Gewindedrehen m KL"TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

High-Performance Werkzeuge

KUHLUNG @ EINSATZGEBIET
GEWINDEART Metrisches ISO-Gewinde Innengewinde m

Gewindedrehplatten Metrisches ISO-Gewinde B KL-MASTERS

« 3 effektive Schneiden * Waagrecht liegende Wendeplatte In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* Vermeidet lange FlieBspédne * Fiir Gewinde von hochster Qualitat ’\ C P T
Precision Tools
<500 N/mm <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Sphéroguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)

Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKICFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48HRC | <55HRC | <60 HRC | <62 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (S1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
20-80 20-80 20-80 30-60 30-60 30-50 30-40 20-40
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Produktbeschreibung:
e Erste Wahl fiir die Bearbeitung von geharteten Werkstoffen e HBA-Hochleistungsbeschichtung
e
GrofRRe mm mm

Innen, rechts: Innen, links:

11IR1.01ISO HBA - - 1 1,0 Metrisch
11IR1.51SO HBA - - 1 1,5 Metrisch
11IR2.01ISO HBA - - 1 2,0 Metrisch
16IR0.751SO HBA - - 16 0,75 Metrisch
161R1.01ISO HBA - - 16 1,0 Metrisch
161R1.251SO HBA - - 16 1,25 Metrisch
16IR1.51SO HBA - - 16 1,5 Metrisch
16IR1.751SO HBA - - 16 1,75 Metrisch
16IR2.01ISO HBA - - 16 2,0 Metrisch
161R2.51SO HBA 161L2.51SO HBA 16 2,5 Metrisch
16IR3.01SO HBA 161L3.01SO HBA 16 3,0 Metrisch
22IR4.01SO HBA - - 22 4,0 Metrisch
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