Effizienz durch Préazision
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KUHLUNG l Q | / EINSATZGEBIET
SUBSTRAT Beyond Evolution AUSFUHRUNG
GRUNDFORM WSP D-Platte . ‘ ‘ ANWENDUNG

¢ First Choice Auswahl ¢ Hochste Standzeiten In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION =

. . . . . . &)
Sehr hohe Lagerverfiigbarkeit Spezielles CBN-Substrat fiir Guss Biamond Tooling Systems

. Glatter Schnitt, vorgedrehte Oberflache

Grauguss Spharoguss
. Leicht unterbrochener Schnitt

K65 500 - 2000 m/min | 450 - 1450 m/min

K85 | 250 -1200 m/min | 200 -1000 m/min ‘ Schwer unterbrochener Schnitt
Artikel-Code Anzahl Schneidenlange Ap Ap flu | flU

Schneiden min | max | min | max

DNGA150401 0,01 2,80 0,01 0,35
DNGA150404 0,01 2,80 0,01 0,35
DNGA150412 0,01 2,80 0,01 0,35
DNGA150601 0,01 2,8 0,01 0,35
DNGA150604 0,01 2,8 0,01 0,35
DNGA150612 0,01 2,80 0,01 0,35
DCGWO070201 0,01 2,8 0,01 0,35
DCGWO070204 0,01 2,8 0,01 0,35

DCGW11T302 0,01 280 001 035
DCGW11T308 0,01 280 001 035
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