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Diamond Tooling Systems

Geharteter Stahl . Glatter Schnitt, vorgedrehte Oberflache

gehartet bis PM-Stihle Edelstahl,
72 HRC gehartet

SPEZIFIKATION

* Sehr hohe Lagerverfiigbarkeit < Extra Substrat fiir gehértete Stahle

. Leicht unterbrochener Schnitt

X90 100-260 m/min | 60-220 m/min | 80-200 m/min

X95 60-180 m/min | 60-180 m/min | 60-160 m/min . Schwer unterbrochener Schnitt
Artikel-Code . Anzahl Schneidenlange | Eckenradius | Ap Ap flu | flU

Schneiden min | max | min | max

DNGA150401 0,01 2,80 0,01 0,35
DNGA150404 0,01 280 0,01 035
DNGA150412 0,01 280 0,01 035
DNGA150601 0,01 2,8 0,01 0,35
DNGA150604 0,01 2,8 0,01 0,35
DNGA150612 0,01 2,80 0,01 0,35
DCGWO070201 0,01 2,8 0,01 0,35
DCGW070204 0,01 280 001 035

DCGW11T302 0,01 280 0,01 035
DCGW11T308 0,01 280 0,01 035
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