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6.4 Ultraharte Schneidstoffe - Keramik   

KÜHLUNG EINSATZGEBIET

TOLERANZ  h6 Werksnorm, Z4 mittellang  AUSFÜHRUNG

SUBSTRAT  ANWENDUNG

SPEZIFIKATION
• Eckenfase • Voll-Keramik In Zusammenarbeit mit:

• HA-Schaftform • Ungleichgeteilte Schneidreihen 

Artikel-Code Nenn-
Ø mm

Schaft- 
Ø mm

Schneide
mm

Halsfreischliff
mm 

Eckenfase 
mm

Gesamtlänge
mm

Z

                                  HA-Schaftform: ap= 1xD
ae=0,4xD

1000.060.00 6,0 6,0 13 21 0,2 60 3 0,15

1000.080.00 8,0 8,0 16 27 0,2 63 3 0,18

1000.100.00 10,0 10,0 22 32 0,3 72 3 0,20

1000.120.00 12,0 12,0 26 38 0,3 83 3 0,30

1000.160.00 16,0 16,0 32 44 0,4 92 3 0,40

1000.180.00 18,0 18,0 38 54 0,5 100 3 0,40

1000.200.00 20,0 20,0 38 54 0,5 100 3 0,40

* Die oben angegeben fz-Werte beziehen sich auf langspanende Aluminium-Werkstoffe  

DER Technologievorsprung - Jede Sekunde zählt!

Effizienz durch Präzision 

Produktbeschreibung:Produktbeschreibung:

● Produktivitätssteigerung von bis zu 400% 

● Extrem scharfe Schneiden - höchste Formgenauigkeit 
● Äußerst geringe Spindelbelastung - selbst bei Vollnut 

● Bahnbrechende Technologie in der Zerspanung    

● Können bei allen Leicht- und Buntmetallen zum Einsatz kommen 
● Mindestens 10x längere Standzeiten als bei VHM-Werkzeugen

NE-Werkstoffe

Aluminium, langspanend Aluminium, kurzspanend  Alu Guss > 10% Si Kupfer Messing Kunststoffe
800 m/min 800 m/min 500 m/min 800 m/min 500 m/min 800 m/min


