Effizienz durch Préazision

7.4 Polygonschaftkegel-Capto ‘/; L" T OOLIN G

PRAZISIONSWERKZEUGE

High-Performance Werkzeuge

WUCHTGUTE Feingewuchtet G2.5 bei 25.000 U/min Cool Tool m
RUNDLAUFABWEICHUNG <0,006mm Spannschraube LIEFERUMFANG

Capto-C6-Messerkopfaufnahme "Cool Tool" 4)xL-mASTERS

¢ Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION '
* Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006mm I
the ;--mnk.e:
SCHUSSLER

Artikel-Code Capto Dorn @ MaR A Auskragldange Schaft @ Gewinde
306305 mm mm mm mm M
=Kurz
306305-21 C6 16 40 17 38 M8
306305-22 Cé 22 25 19 48 M10
306305-23 C6 27 25 21 60 M12
306305-24 Cé 32 25 24 63 M16
=65
306305-211 C6 16 40 17 38 M8
306305-221 C6 22 25 19 48 M10
306305-231 C6 27 25 21 60 M12
306305-241 C6 B2 25 24 63 M16
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