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8.2 HSS-Zentrierbohrer

Stahl  Guss Rostfrei

< 700 N/mm < 1.000 N/mm < 1.400 N/mm GG GGG < 700 N/mm < 850 N/mm Duplex
40 m/min 30 m/min 25 m/min 30 m/min 25 m/min 15 m/min 12 m/min 8 m/min

KÜHLUNG EINSATZGEBIET

NORM  DIN333 Werksnorm   AUSFÜHRUNG

BESCHICHTUNG  TiN ANWENDUNG

SPEZIFIKATION
• Form A  • 60° Senkwinkel • Universell einsetzbar

• Rechtsschneidend • < Ø1mm einseitige Ausführung • Ohne Schutzsenkung 

NE-Werkstoffe Superlegierungen Gehärteter Stahl
Aluminium Kupfer Kunststoff Inconel Titan < 55 HRC < 60 HRC < 70 HRC
80 m/min 60 m/min 60 m/min 8 m/min 5 m/min - - -

Artikel-Code 
4000 861

Nenn-
Ø mm

Schaft- 
Ø mm

Senkwinkel Gesamtlänge
mm

Schneiden f/U
(700N/mm)

4000 861 584 0,50 3,15 60° 25 1 0,01

4000 861 585 0,80 3,15 60° 25 1 0,01

4000 861 586 1,00 3,15 60° 31,5 1 0,02

4000 861 587 1,25 3,15 60° 31,5 2 0,02

4000 861 588 1,60 4,00 60° 35,5 2 0,02

4000 861 589 2,00 5,00 60° 40,0 2 0,02

4000 861 590 2,50 6,30 60° 45,0 2 0,03

4000 861 591 3,15 8,00 60° 50,0 2 0,03

4000 861 592 4,00 10,00 60° 56,0 2 0,03

4000 861 593 5,00 12,50 60° 53,0 2 0,04

4000 861 594 6,30 16,00 60° 71,0 2 0,05

HSS-Zentrierbohrer

Effizienz durch Präzision 

Produktbeschreibung:Produktbeschreibung:

● Ausführung: HSS   

● Für den universellen Einsatz entwickelt  
● Zur Herstellung von Zentrierbohrungen   

● TIN-Hochleistungsbeschichtung 

● 60° Senkwinkel - Form A ohne Schutzsenkung   
● Steigert die Positions-Genauigkeit ihrer Bohrungen   


