5.4 Tangential Drehen - FIX8 ™ - Vierk ‘/; L" TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

FIX8™ - PCBN 75° A\ KL-MASTERS

o~/ HighPerformance Werkzeuge

STEM Tangential-Drehen @ EINSATZGEBIET
w Mittlere Bearbeitung bis Schwerzerspanung Stahl AUSFUHRUNG

SCHAFTFORM Vierkantschaft . . ’ ’ ANWENDUNG

¢ Acht Schneiden pro Wendeschneidplatte In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* 75° Halter zum Langs- und Fasdrehen geeignet KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N'mm | <850 N/mm | <1000 N/'mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Sphéroguss | Kugelgraphit | <700 N/mm < 850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (mM1) (M2) (M3)
95-250 95-225 95-160 50-125 85-190 75-155 180-430 110-250 125-250 55-95 55-90 55-90
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert:
195 m/min 135 m/min 110 m/min 75 m/min 135 m/min 105 m/min 215 m/min 200 m/min 190 m/min 85 m/min 75 m/min 65 m/min

Artikel-Code Ausfilhrung | Vierkant Vierkant Gesamtlange Kopf Kopf Wendeplatte
FIX8 - Halter Hohe mm Breite mm mm Hohe mm | Breite mm

FIX8PCBNR4040R19 Rechts 40,00 40,00 202,50 43,00 39,00 CNUX1910__R Nein
FIX8PCBNL4040R19 Links 40,00 40,00 202,50 43,00 39,00 CNUX1910__L Nein

Artikel-Code Substrat
FIX8 - Wendeplatte

CNUX191016RRN KCP25B Rechts 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024RRN KCP25B Rechts 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
CNUX191016LRN KCP25B Links 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024LRN KCP25B Links 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
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XL-TOOLING

5.4 Tangential Drehen - FIX8 ™ - Vierk

<))

PRAZISIONSWERKZEUGE
FIX8™ - PCBN 75° mit innerer Kuihimittelzufuhrung )\ KL-MASTERS
o =
w Mittlere Bearbeitung bis Schwerzerspanung Stahl m

SCHAFTFORM Vierkantschaft

* Acht Schneiden pro Wendeschneidplatte

‘ . ’ ’ ANWENDUNG

In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION
¢ 75° Halter zum Langs- und Fasdrehen geeignet KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm <850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
95-250 95-225 95-160 50-125 85-190 75-155 180-430 110-250 125-250 55-95 55-90 55-90
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert:
195 m/min 135 m/min 110 m/min 75 m/min 135 m/min 105 m/min 215 m/min 200 m/min 190 m/min 85 m/min 75 m/min 65 m/min

Artikel-Code Vierkant Vierkant Gesamtlange Kopf Kopf Wendeplatte

FIX8 - Halter Hohe mm Breite mm mm Hohe mm | Breite mm
FIX8PCBNR3232P19C
FIX8PCBNL3232P19C

Rechts
Links

32,00
32,00

32,00
32,00

172,50
172,50

37,00
37,00

39,00
39,00

CNUX1910__R Ja
CNUX1910__L Ja

F max
mm/U

Artikel-Code
FIX8 - Wendeplatte

AP min
mm

Eckenradius
mm

Kantenlédnge
mm

Substrat ‘ Ausfiihrung ‘

AP Start ‘ AP max

F min
mm mm

F Start
mm/U

mm/U

CNUX191016RRN KCP25B Rechts 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024RRN KCP25B Rechts 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
CNUX191016LRN KCP25B Links 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024LRN KCP25B Links 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
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5.4 Tangential Drehen - FIX8 ™ - Vierk ‘/; L" TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

FIX8™ - PCJN 93° A\ KL-MASTERS

o~/ HighPerformance Werkzeuge

STEM Tangential-Drehen @ EINSATZGEBIET
w Mittlere Bearbeitung bis Schwerzerspanung Stahl AUSFUHRUNG

SCHAFTFORM Vierkantschaft . . ’ ’ ANWENDUNG

¢ Acht Schneiden pro Wendeschneidplatte In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* 93° Halter zum Langs-, Plan- und Fasdrehen geeignet KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N'mm | <850 N/mm | <1000 N/'mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Sphéroguss | Kugelgraphit | <700 N/mm < 850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (mM1) (M2) (M3)
95-250 95-225 95-160 50-125 85-190 75-155 180-430 110-250 125-250 55-95 55-90 55-90
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert:
195 m/min 135 m/min 110 m/min 75 m/min 135 m/min 105 m/min 215 m/min 200 m/min 190 m/min 85 m/min 75 m/min 65 m/min

Artikel-Code Ausfilhrung | Vierkant Vierkant Gesamtlange Kopf Kopf Wendeplatte
FIX8 - Halter Hohe mm Breite mm mm Hohe mm | Breite mm

FIX8PCJNR3232P19 Rechts 32,00 32,00 170,00 40,00 36,00 CNUX1910__R Nein
FIX8PCJNR4040R19 Rechts 40,00 40,00 200,00 43,00 36,00 CNUX1910__R Nein
FIX8PCJNL3232P19 Links 32,00 32,00 170,00 40,00 36,00 CNUX1910__L Nein
FIX8PCJNL4040R19 Links 40,00 40,00 200,00 43,00 36,00 CNUX1910__L Nein

Artikel-Code Substrat
FIX8 - Wendeplatte

CNUX191016RRN KCP25B Rechts 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024RRN KCP25B Rechts 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
CNUX191016LRN KCP25B Links 19,05 1,6 3,00 5,00 12,00 0,40 0,60 1,20
CNUX191024LRN KCP25B Links 19,05 2,4 3,00 5,00 12,00 0,50 0,80 1,40
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5.4 Tangential Drehen - FIX8 ™ - Vierk

Tangential-Drehen

Mittlere Bearbeitung bis Schwerzerspanung

SCHAFTFORM Vierkantschaft

* Acht Schneiden pro Wendeschneidplatte

e

~)

FIX8™ - PCJN 93° mit innerer Kuiihimittelzufuhrung

STEM

L-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

)

Stahl

KL-MASTERS

/. High-Performance Werkzeuge

@ EINSATZGEBIET

‘ . ’ ’ ANWENDUNG

In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION
« 93° Halter zum Langs-, Plan- und Fasdrehen geeignet KENNAMETAL
<500 N/mm | <700 N/mm | <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm <850 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
95-250 95-225 95-160 50-125 85-190 75-155 180-430 110-250 125-250 55-95 55-90 55-90
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert: Startwert:
195 m/min 135 m/min 110 m/min 75 m/min 135 m/min 105 m/min 215 m/min 200 m/min 190 m/min 85 m/min 75 m/min 65 m/min

Artikel-Code Ausfithrung | Vierkant Vierkant Gesamtlange Kopf Kopf Wendeplatte
FIX8 - Halter Hohe mm Breite mm mm Hohe mm | Breite mm

FIX8PCJNR2525M19C Rechts
FIX8PCJNR3232P19C Rechts
FIX8PCJNL2525M19C Links
FIX8PCJNL3232P19C Links

Artikel-Code
FIX8 - Wendeplatte

CNUX191016RRN
CNUX191024RRN
CNUX191016LRN
CNUX191024LRN

‘ Substrat ‘Ausfﬁhrung‘

KCP25B
KCP25B
KCP25B
KCP25B

25,00
32,00
25,00
32,00

Rechts
Rechts
Links
Links

25,00
32,00
25,00
32,00

Kantenlédnge

mm

19,05
19,05
19,05
19,05

150,00
170,00
150,00
170,00

Eckenradius

mm

1,6
24
1,6
24
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33,00 36,00
32,00 36,00
33,00 36,00
32,00 36,00

AP min
mm

3,00
3,00
3,00
3,00

AP Start
mm

5,00
5,00
5,00
5,00

CNUX1910__R
CNUX1910_R
CNUX1910__ L
CNUX1910__L

AP max
mm

12,00
12,00
12,00
12,00

F min
mm/U

0,40
0,50
0,40
0,50

F Start

mm/U

0,60
0,80
0,60
0,80

Ja
Ja
Ja
Ja

F max
mm/U

1,20
1,40
1,20
1,40




