
 
Vorteile im Überblick: 

• VAROCON - Spezialbeschichtung
• Fertigung mit Formscheiben
• spezielle INOX-Geometrie 
• sehr gute Oberflächenqualitäten
• noch weniger Vibrationen, ruhigerer Lauf 
• über 60 % höhere Standzeiten, in Verbindung 

mit Hydrodehnspannfuttern 

• Prozesssicherheit
• hohe Zerspanleistung
• Werkzeuge *** mit längerer Schneidenlänge 

www.kl-tooling.bayern
www.shop.kl-tooling.bayern

Art.-Nr
700

VHM-Fräser INO-maX mit neuer, spezieller Schneidengeometrie ● Feinstkorn ● zentrumschneidend ● mit Eckenfase  
wasser-gestrahlt ● Schaft mit Spannfäche DIN 6335 HB ● VAROCON-Beschichtung ● mit Halsfreischliff

Ø d 1
mm Schaft-Ø  Sonder ***  

SL mm
GL 
mm AP Eckenfase Ø d 3

- 0,1 Z Code-Nr. Nettopreise 
€ - Stück

8,0 8 22 63 27 0,2 7,5 4 700.080.00 27,50

10,0 10 26 72 32 0,2 9,5 4 700.100.00 37,50

12,0 12 32 83 38 0,3 11,5 4 700.120.00 45,50

20,0 20 42 104 54 0,5 19,5 4 700.200.00 104,00

Effizienz durch Präzision

INO-maX

optimiert für VA      

extrem lange Standzeiten

neue Geometrie



  INO-maXSchnittdaten 

Kosten einsparen durch Standzeiterhöhung ! 
 
 

Hydro-Dehnspannfutter
TENDO E compact  
 
Das universelle Hydro-Dehnspannfutter für die Volumenzerspanung, 
beim Fräsen, Bohren, Reiben oder Gewinden. 
 
Vorteile im Überblick: 

• Höchste Drehmomente  
2.000 Nm bei Ø 32 mm (trocken) 
900 Nm bei öligem Werkzeugschaft 

• Dauerhafter Rundlauf und Wechsel- 
wiederholungsgenauigkeit bei < 0,003 mm 

• Universell einsetzbar  

• Standzeiterhöhung der Werkzeuge bis zu 
60 % und höher 

• Sekundenschneller Werkzeugwechsel ohne 
Peripheriegeräte - Spannen auf Anschlag 

ISO Werkstoff Zufestigkeit Schnittgeschwindigkeit

N/mm² ae  
≤ 0,25 x d

ae 
≤ 0,4 x d

ae 
 ≤ 1 x d

M

Rost- und säurebe-
ständige Stähle 1.4000 - 1.4021 - 1.4034 - 1.4510 ≤ 750 100 80 80

1.4301 - 1.4305 - 1.4310 - 1.4541 ≤ 750 120 100 100

1.4401 - 1.4435 - 1.4571 - 1.4583 ≤ 850 110 90 90

1.4362 - 1.4460 - 1.4462 ≤ 850 80 65 65

S
Sonderlegierungen 2.4602 - 2.4610 - 2.4631 warmfeste Super-

legierungen 42 35 35

3.7164 - 3.7175 - 3.7184 Titanwerkstoffe 75 50 50

mm Zahnvorschub fz (mm)

ap = 1 x d
ae ≤ 0,25 

x d

ap = 1 x d
ae ≤ 0,40 

x d

ap = 0,5 
x d

ae ≤ 1 x d

ap = 1 x d
ae ≤ 1 x d

1 0,012 0,010 0,006 -

2 0,014 0,011 0,008 -

3 0,015 0,012 0,010 -

4 0,020 0,016 0,014 -

5 0,024 0,020 0,018 -

6 0,028 0,022 0,020 0,020

7 0,032 0,028 0,025 0,025

8 0,033 0,034 0,030 0,030

9 0,045 0,040 0,035 0,035

10 0,050 0,045 0,040 0,040

11 0,055 0,050 0,045 0,045

12 0,055 0,050 0,045 0,050

14 0,060 0,055 0,050 0,070

16 0,080 0,075 0,070 0,070

18 0,085 0,075 0,070 0,070

20 0,090 0,080 0,070 0,070

Typ Code D1 mm L1 Preis

SK 40 0206414 12,0 50 159,-

SK 40 0206415 16,0 64,5 159,- 

SK 40 0206416 20,0 64,5 159,-

HSK-A63 0206404 12,0 80 169,-

HSK-A63 0206405 16,0 80 169,-

HSK-A63 0206406 20,0 80 169,-

auch mit HSK-100 / BT 30/40/50 oder SK 50 lieferbar.

GZB-S KD - Zwischenbüchsen für innere Kühlmittelzufuhr

D2 Code D1 Bereiche 

Ø 12,0 02079... Ø 3,0 - 4,0 - 5,0 - 6,0 - 8,0 mm 67,-

Ø 20,0 02079... Ø 3,0 bis 17,0 mm 67,-

GZB-S PK - Zwischenbüchsen mit Peripheriekühlung

D2 Code D1 Bereiche

Ø 12,0 02179... Ø 3,0 - 4,0 - 5,0 - 6,0 - 8,0 mm 99,-

Ø 20,0 02179... Ø 3,0 bis 17,0 mm *** 99,-

 *** teilweise auf Anfrage/kurzfristig lieferbar
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Handelsregister: HRA 17473 Nürnberg 
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