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Prozesse  verknüpfen,  Taktzeiten  verkürzen  und 
Maschinenlaufzeit verlängern, sind die wichtigsten 
Faktoren für eine wirtschaftliche Fertigung.

Mit unserem technischen Know How, bringen  wir 
Ihre Lösung in Form.

Vollhartmetall Sonderwerkzeuge
- ab Ø 0,1 mm bis 40,0 mm
- maximale Länge beschränkt auf 550 mm
- Bohr-, Fräs-, Reibwerkzeuge mehrstufig

EXPRESS FERTIGUNG VHM Sonder
- innerhalb 7 Tagen ab Zeichnungsfreigabe
- nur bei Standardrohlingen
- inklusive Beschichtung

Wendeschneidplatten Sonderwerkzeuge
- Formwendeschneidplatten
- Modulare Stufenbohrwerkzeuge
- auch kombiniert mit Vollhartmetall

PKD / CBN / Keramik Sonderwerkzeuge
- ab Ø 6,0 mm bis 80,0 mm (PKD / CBN)
- Bohr-, Fräs-, Reibwerkzeuge Mehrstufig

Wendeschneidplatten-   sowie   PKD   /   CBN 
Sonderwerkzeuge  auch  als  Monoblockversion  mit 
Spindelschnittstelle HSK,  SK,  Polygon  PSC,  usw.
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A u s f ü h r u n g :
M o n o b l o c k

S t e i l k e g e l

P K D  W a l z e n f r ä s e r ( I g e l f r ä s e r )
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P K D  S t u f e n b o h r - u n d  S e n k w e r k z e u g e

A u s f ü h r u n g :
M o n o b l o c k

H o h l s c h a f t k e g e l

A u s f ü h r u n g :
Z y l i n d e r  S c h a f t

H A
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P K D  k o m b i n i e r t e s F o r m f r ä s - S e n k w e r k z e u g

A u s f ü h r u n g :
M o n o b l o c k

H o h l s c h a f t k e g e l
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P K D  S c h a f t f r ä s e r ,  s p i r a l i s i e r t

A u s f ü h r u n g :
M o n o b l o c k

H o h l s c h a f t k e g e l

A u s f ü h r u n g :
Z y l i n d e r  S c h a f t

H A
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P K D  F r o m f r ä s e r

A u s f ü h r u n g :
M o n o b l o c k

H o h l s c h a f t k e g e l
S t e i l k e g e l

A u s f ü h r u n g :
Z y l i n d e r  S c h a f t

H A
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