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A5 KL-TOOLING  sesszomcuranos

Technische Formeln

Spindeldrehzahl berechnen: n = ve - 1000
[U/min] m-d

m-d-n
Schnittgeschwindigkeit berechnen: Ve = 1000
[Mm/min]

|74

Zahnvorschub berechnen: f, = _f
[mm/Zahn] n-z

Vorschubgeschwindigkeit berechnen: Vf=n-f,-Z
[Mm/min]

Vorschubgeschwindigkeit korr.:
Zirkularfrasen, innen [mm/min]

Vfl-k—< —5>-n-fz-z

Vorschubgeschwindigkeit korr.: . _ (1 +g> nefrz

Zirkularfrasen, auBen [mm/min] D
Zeitspanvolumen berechnen: 0= ap - ae - Vg
Frasen [cm3/min] 1000
Zeitspanvolumen berechnen: D -f -V
Bohren [cm3/min] Q= 4
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EFFIZIENZ DURCH PRAZISION

Technische Formeln

Nutzleistung berechnen:
Frasen, vereinfacht [kW]

Drehmoment berechnen:
[Nm]

Mittlere Spandicke berechnen:

Umfangsfrasen [mm]

Mittlere Spandicke berechnen:

Radiusfrasen [mm]

_ae-ap- Ve
~ 18000

P-30-1000
M =

mw-n
ae
hpm = fz- F
ap
hm = fz- F
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Nutzen Sie unseren
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KL-Tooling GmbH & Co. KG
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90602 Seligenporten Norbert Kiihlwein, Stefan Lichtenauer
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