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Technische Formeln

Spindeldrehzahl berechnen: 
[U/min]

𝑛𝑛 =
𝑣𝑣𝑐𝑐 ⋅ 1000
𝜋𝜋 ⋅ 𝑑𝑑

Schnittgeschwindigkeit berechnen:
[m/min]

𝑣𝑣𝑐𝑐 =
𝜋𝜋 ⋅ 𝑑𝑑 ⋅ 𝑛𝑛

1000

Zahnvorschub berechnen:
[mm/Zahn]

𝑓𝑓𝑧𝑧 =
𝑉𝑉𝑉𝑉
𝑛𝑛 ⋅ 𝑧𝑧

Vorschubgeschwindigkeit berechnen:
[mm/min]

𝑉𝑉𝑉𝑉 = 𝑛𝑛 ⋅ 𝑓𝑓𝑧𝑧 ⋅ 𝑍𝑍
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Vorschubgeschwindigkeit korr.: 
Zirkularfräsen, innen [mm/min] 𝑉𝑉𝑓𝑓𝑖𝑖𝑖𝑖 = 1 −

𝑑𝑑
𝐷𝐷 ⋅ 𝑛𝑛 ⋅ 𝑓𝑓𝑓𝑓 ⋅ 𝑧𝑧

Vorschubgeschwindigkeit korr.: 
Zirkularfräsen, außen [mm/min] 𝑉𝑉𝑓𝑓𝑎𝑎𝑘𝑘 = 1 +

𝑑𝑑
𝐷𝐷 ⋅ 𝑛𝑛 ⋅ 𝑓𝑓𝑓𝑓 ⋅ 𝑧𝑧

Zeitspanvolumen berechnen:
Fräsen [cm3/min]

𝑄𝑄 =
𝑎𝑎𝑎𝑎 ⋅ 𝑎𝑎e ⋅ 𝑉𝑉𝑓𝑓

1000

Zeitspanvolumen berechnen:
Bohren [cm3/min] 𝑄𝑄 =

𝐷𝐷 ⋅ 𝑓𝑓 ⋅ 𝑉𝑉𝐶𝐶
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Mittlere Spandicke berechnen: 
Umfangsfräsen [mm]
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ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧 ⋅
𝑎𝑎e
𝑑𝑑

Mittlere Spandicke berechnen: 
Radiusfräsen [mm]

ℎ𝑚𝑚 = 𝑓𝑓𝑧𝑧 ⋅
𝑎𝑎𝑝𝑝
𝑑𝑑
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Nutzleistung berechnen:
Fräsen, vereinfacht [kW]

𝑃𝑃 =
𝑎𝑎e ⋅ 𝑎𝑎𝑎𝑎 ⋅ 𝑉𝑉𝑓𝑓

18000

Drehmoment berechnen:
[Nm] 𝑀𝑀 =

𝑃𝑃 ⋅ 30 ⋅ 1000
𝜋𝜋 ⋅ 𝑛𝑛
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