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Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer
ISO 

Katalognummer
[D1] 

Durchmesser in mm
[D] 

Schaftdurchmesser in mm
[AP1 Max] 

Schnitttiefe in mm
[L] 

Gesamtlänge
[BCH] 

Eckenfase in mm
7231597 GOPR4CH0300R008HAM 3.00 6.00 8.00 57.00 0.15 •
7231599 GOPR4CH0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 0.15 •
7231601 GOPR4CH0500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.15 •
7231603 GOPR4CH0600R013HAM 6.00 6.00 13.00 57.00 0.15 •
7231605 GOPR4CH0600X032HAM 6.00 6.00 32.00 76.00 0.15 •
7231606 GOPR4CH0700R019HAM 7.00 8.00 19.00 63.00 0.15 •
7231676 GOPR4CH0800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.20 •
7231678 GOPR4CH0800L032HAM 8.00 8.00 32.00 87.00 0.20 •
7231679 GOPR4CH0900R022HAM 9.00 10.00 22.00 72.00 0.20 •
7231680 GOPR4CH1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.20 •
7231712 GOPR4CH1000L038HAM 10.00 10.00 38.00 89.00 0.20 •
7231713 GOPR4CH1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.20 •
7231715 GOPR4CH1200L051HAM 12.00 12.00 51.00 100.00 0.20 •
7231716 GOPR4CH1400S026HAM 14.00 14.00 26.00 83.00 0.35 •
7231718 GOPR4CH1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.35 •
7231721 GOPR4CH1600L057HAM 16.00 16.00 57.00 125.00 0.35 •
7231722 GOPR4CH2000S038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.35 •
7231724 GOPR4CH2000R057HAM 20.00 20.00 57.00 125.00 0.35 •
7231726 GOPR4CH2500S045HAM 25.00 25.00 45.00 121.00 0.35 •

GOmill PRO 
Mit Schutzfase • 4 Schneiden • Zylinderschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1] 

Durchmesser in mm
[D] 

Schaftdurchmesser in mm
[AP1 Max ] 

Schnitttiefe in mm
[L] 

Gesamtlänge
[BCH] 

Eckenfase in mm
7231598 GOPR4CH0300R008HBM 3.00 6.00 8.00 57.00 0.15 •
7231600 GOPR4CH0400R011HBM 4.00 6.00 11.00 57.00 0.15 •
7231602 GOPR4CH0500R013HBM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.15 •
7231604 GOPR4CH0600R013HBM 6.00 6.00 13.00 57.00 0.15 •
7231677 GOPR4CH0800R019HBM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.20 •
7231711 GOPR4CH1000R022HBM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.20 •
7231714 GOPR4CH1200R026HBM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.20 •
7231717 GOPR4CH1400S026HBM 14.00 14.00 26.00 83.00 0.35 •
7231719 GOPR4CH1600R032HBM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.35 •
7231723 GOPR4CH2000S038HBM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.35 •

GOmill PRO 
Mit Schutzfase • 4 Schneiden • Weldonschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/schutzfase-ohne-ap-ha-schaft?view=1
https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/schutzfase-ohne-ap-hb-schaft?view=1
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Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1] 

Durchmesser 
in mm

[D] 
Schaftdurchmesser

 in mm

[D3] 
Halsdurchmesser 

in mm

[AP1 Max] 
Schnitttiefe 

in mm 

[L] 
Gesamtlänge 

in mm

[L3] 
Länge Hals+Schneiden 

in mm

[BCH] 
Eckenfase 

in mm
7230995 GOPR4CH0200N006HBM 2.00 6.00 1.88 4.00 57.00 8.00 0.15 •
7231184 GOPR4CH0300N008HBM 3.00 6.00 2.82 8.00 57.00 15.00 0.15 •
7231185 GOPR4CH0400N011HBM 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.15 •
7231186 GOPR4CH0500N013HBM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.15 •
7231187 GOPR4CH0600N013HBM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 0.15 •
7231188 GOPR4CH0800N019HBM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 0.20 •
7231189 GOPR4CH1000N022HBM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 0.20 •
7231190 GOPR4CH1200N026HBM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 0.20 •
7231191 GOPR4CH1600N032HBM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 0.35 •
7231192 GOPR4CH2000N038HBM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 0.35 •
7231725 GOPR4CH2500N045HBM 25.00 25.00 23.50 45.00 121.00 65.00 0.35 •

GOmill PRO 
Mit Schutzfase • 4 Schneiden • Abgesetzter Hals • Weldonschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/sonder-aktionen/aktion-gomill-pro/hpc-2xd-mit-freischliff-hb?view=1
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Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1]

Durchmesser in mm
[D]

Schaftdurchmesser in mm
[AP1 Max]

Schnitttiefe in mm 
[L]

Gesamtlänge in mm
[Rε]

7231579 GOPR4RA0600S007HAR040M 6.00 6.00 7.00 50.00 0.40 •
7231641 GOPR4RA0800S010HAR040M 8.00 8.00 10.00 50.00 0.40 •
7231643 GOPR4RA1000S012HAR040M 10.00 10.00 12.00 66.00 0.40 •
7231646 GOPR4RA1200S015HAR050M 12.00 12.00 15.00 73.00 0.50 •
7231664 GOPR4RA1600S020HAR050M 16.00 16.00 20.00 82.00 0.50 •
7231662 GOPR4RA1600R035HAR050M 16.00 16.00 35.00 92.00 0.50 •
7231670 GOPR4RA2000S025HAR050M 20.00 20.00 25.00 92.00 0.50 •
7231668 GOPR4RA2000R042HAR050M 20.00 20.00 42.00 104.00 0.50 •
7231674 GOPR4RA2500R052HAR050M 25.00 25.00 52.00 121.00 0.50 •

GOmill PRO 
Radius • 4 Schneiden • Zylinderschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

KC
U2

0
Materialnummer ISO Katalognummer

[D1]
Durchmesser in mm

[D]
Schaftdurchmesser in mm

[AP1 Max]
Schnitttiefe in mm 

[L]
Gesamtlänge in mm

[Rε]

7231580 GOPR4RA0600S007HBR040M 6.00 6.00 7.00 50.00 0.40 •
7231642 GOPR4RA0800S010HBR040M 8.00 8.00 10.00 50.00 0.40 •
7231644 GOPR4RA1000S012HBR040M 10.00 10.00 12.00 66.00 0.40 •
7231647 GOPR4RA1200S015HBR050M 12.00 12.00 15.00 73.00 0.50 •
7231665 GOPR4RA1600S020HBR050M 16.00 16.00 20.00 82.00 0.50 •
7231663 GOPR4RA1600R035HBR050M 16.00 16.00 35.00 92.00 0.50 •
7231671 GOPR4RA2000S025HBR050M 20.00 20.00 25.00 92.00 0.50 •
7231669 GOPR4RA2000R042HBR050M 20.00 20.00 42.00 104.00 0.50 •
7231675 GOPR4RA2500R052HBR050M 25.00 25.00 52.00 121.00 0.50 •

GOmill PRO 
Radius • 4 Schneiden • Weldonschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/eckenradius-1xd-ha-schaft?view=1
https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/eckenradius-1xd-hb-schaft?view=1
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Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1]

Durchmesser 
in mm

[D]
Schaftdurchmesser 

in mm

[D3] 
Halsdurchmesser 

in mm

[AP1 Max] 
Schnitttiefe 

in mm 

[L] 
Gesamtlänge 

in mm

[L3] 
Länge Hals+Schneiden 

in mm
[Rε]

7231153 GOPR4RA0300N008HAR020M 3.00 6.00 2.82 8.00 57.00 15.00 0.20 •
7231154 GOPR4RA0400N011HAR020M 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.20 •
7231155 GOPR4RA0400N011HAR050M 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.50 •
7231156 GOPR4RA0500N013HAR020M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.20 •
7231157 GOPR4RA0500N013HAR050M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.50 •
7231158 GOPR4RA0500N013HAR100M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 1.00 •
7231159 GOPR4RA0600N013HAR050M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 0.50 •
7231160 GOPR4RA0600N013HAR100M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 1.00 •
7231161 GOPR4RA0600N013HAR150M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 1.50 •
7231163 GOPR4RA0800N019HAR050M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 0.50 •
7231164 GOPR4RA0800N019HAR100M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 1.00 •
7231165 GOPR4RA0800N019HAR150M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 1.50 •
7231166 GOPR4RA0800N019HAR200M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 2.00 •
7231167 GOPR4RA1000N022HAR050M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 0.50 •
7231168 GOPR4RA1000N022HAR100M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 1.00 •
7231169 GOPR4RA1000N022HAR150M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 1.50 •
7231170 GOPR4RA1000N022HAR200M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 2.00 •
7231645 GOPR4RA1000N022HAR250M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 2.50 •
7231171 GOPR4RA1200N026HAR050M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 0.50 •
7231172 GOPR4RA1200N026HAR100M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 1.00 •
7231173 GOPR4RA1200N026HAR150M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 1.50 •
7231174 GOPR4RA1200N026HAR200M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 2.00 •
7231648 GOPR4RA1200N026HAR250M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 2.50 •
7231649 GOPR4RA1200N026HAR300M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 3.00 •
7231175 GOPR4RA1200N026HAR400M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 4.00 •
7231650 GOPR4RA1400N026HAR050M 14.00 14.00 13.16 26.00 89.00 40.00 0.50 •
7231661 GOPR4RA1400N026HAR100M 14.00 14.00 13.16 26.00 89.00 40.00 1.00 •
7231666 GOPR4RA1600N032HAR050M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 0.50 •
7231176 GOPR4RA1600N032HAR100M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 1.00 •
7231177 GOPR4RA1600N032HAR200M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 2.00 •
7231667 GOPR4RA1600N032HAR250M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 2.50 •
7231178 GOPR4RA1600N032HAR300M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 3.00 •
7231179 GOPR4RA1600N032HAR400M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 4.00 •
7231672 GOPR4RA2000N038HAR050M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 0.50 •
7231180 GOPR4RA2000N038HAR100M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 1.00 •
7231181 GOPR4RA2000N038HAR200M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 2.00 •
7231673 GOPR4RA2000N038HAR250M 20.00 20.00 18.8 38.00 104.00 53.00 2.50 •
7231182 GOPR4RA2000N038HAR300M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 3.00 •
7231183 GOPR4RA2000N038HAR400M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 4.00 •

GOmill PRO
Radius • 4 Schneiden • Abgesetzter Hals • Zylinderschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/eckenradius-2xd-mit-ap-ha-schaft?view=1


6

Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1] 

Durchmesser in mm
[D] 

Schaftdurchmesserin mm
[AP1 Max ] 

Schnitttiefe in mm
[L] 

Gesamtlänge in mm
7230994 GOPR4SE0200R006HAM 2.00 6.00 6.00 57.00 •
7231062 GOPR4SE0300R008HAM 3.00 6.00 8.00 57.00 •
7231064 GOPR4SE0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 •
7231066 GOPR4SE0500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 •
7231068 GOPR4SE0600R013HAM 6.00 6.00 13.00 57.00 •
7231070 GOPR4SE0800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 •
7231132 GOPR4SE1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 •
7231133 GOPR4SE1000R025HAM 10.00 10.00 25.00 72.00 •
7231135 GOPR4SE1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 •
7231137 GOPR4SE1200R030HAM 12.00 12.00 30.00 83.00 •
7231578 GOPR4SE1400S026HAM 14.00 14.00 26.00 83.00 •
7231139 GOPR4SE1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 •
7231151 GOPR4SE2000S038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 •

GOmill PRO
Scharf • 4 Schneiden • Zylinderschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

KC
U2

0
Materialnummer ISO Katalognummer

[D1] 
Durchmesser in mm

[D] 
Schaftdurchmesser in mm

[AP1 Max ] 
Schnitttiefe in mm

[L] 
Gesamtlänge in mm

7231063 GOPR4SE0300R008HBM 3.00 6.00 8.00 57.00 •
7231065 GOPR4SE0400R011HBM 4.00 6.00 11.00 57.00 •
7231067 GOPR4SE0500R013HBM 5.00 6.00 13.00 57.00 •
7231069 GOPR4SE0600R013HBM 6.00 6.00 13.00 57.00 •
7231131 GOPR4SE0800R019HBM 8.00 8.00 19.00 63.00 •
7231134 GOPR4SE1000R022HBM 10.00 10.00 22.00 72.00 •
7231136 GOPR4SE1200R026HBM 12.00 12.00 26.00 83.00 •
7231140 GOPR4SE1600R032HBM 16.00 16.00 32.00 92.00 •
7231152 GOPR4SE2000S038HBM 20.00 20.00 38.00 104.00 •

P v

M v

K v

N
S j

H j

GOmill PRO
Scharf • 4 Schneiden • Weldonschaft

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/scharfkantig-2xd-ha-schaft?view=1
https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/scharfkantig-2xd-hb-schaft?view=1
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Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe finden Sie auf der Rückseite bzw. besuchen Sie 
kennametalnovo.com um Schnittdaten speziell für Ihre Anwendung zu erhalten!

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

KC
U2

0

Materialnummer ISO Katalognummer
[D1]

Durchmesser 
in mm

[D]
Schaftdurchmesser 

in mm

[D3] 
Halsdurchmesser 

in mm

[AP1 Max] 
Schnitttiefe 

in mm 

[L] 
Gesamtlänge in 

mm

[L3] 
Länge Hals+Schneiden 

in mm
7231264 GOPR4BN0500R013HAM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 •
7231266 GOPR4BN0600R013HAM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 •
7231268 GOPR4BN0800R019HAM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 •
7231270 GOPR4BN1000R022HAM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 •
7231272 GOPR4BN1200R026HAM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 30.00 •
7231274 GOPR4BN1600R032HAM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 38.00 •
7231276 GOPR4BN2000S038HAM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 50.00 •

GOmill PRO 
Kugelkopf • 4 Schneiden • Abgesetzter Hals • Zylinderschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

KC
U2

0
Materialnummer ISO Katalognummer

[D1]
Durchmesser 

in mm

[D]
Schaftdurchmesser 

in mm

[D3] 
Halsdurchmesser 

in mm

[AP1 Max] 
Schnitttiefe 

in mm 

[L] 
Gesamtlänge in 

mm

[L3] 
Länge Hals+Schneiden 

in mm
7231265 GOPR4BN0500R013HBM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 •
7231267 GOPR4BN0600R013HBM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 •
7231269 GOPR4BN0800R019HBM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 •
7231271 GOPR4BN1000R022HBM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 •
7231273 GOPR4BN1200R026HBM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 30.00 •
7231275 GOPR4BN1600R032HBM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 38.00 •
7231277 GOPR4BN2000S038HBM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 50.00 •

GOmill PRO
Kugelkopf • 4 Schneiden • Abgesetzter Hals • Weldonschaft

P v

M v

K v

N
S j

H j

v Primär
j Sekundär

https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/vollradius-mit-ap-ha-schaft?view=1
https://shop.kl-tooling.bayern/de/unsere-partner-01/kennametal/new-gomill-pro/vollradius-mit-ap-hb-schaft?view=1


Material-
gruppe A B

Empfohlener Vorschub pro Zahn (Fz=mm/Zahn) für das Eckfräsen (A).  Zum Nutenfräsen (B) Fz um 20% reduzieren.

KCU20
Schnittgeschwindigkeit  Vc D1 - Durchmesser

Besäumen/Eckfräsen Nutenfräsen m/min

ap ae ap Min Max mm 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0

P

P0 Ap1Max 0.4xD 1xD 150 200 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
P1 Ap1Max 0.4xD 1xD 150 200 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
P2 Ap1Max 0.4xD 1xD 140 190 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
P3 Ap1Max 0.4xD 1xD 120 160 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
P4 Ap1Max 0.4xD 0.75xD 90 150 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.077 0.083 0.088 0.098
P5 Ap1Max 0.4xD 1xD 60 100 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091
P6 Ap1Max 0.4xD 0.75xD 50 75 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071

M
M1 Ap1Max 0.4xD 1xD 90 115 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
M2 Ap1Max 0.4xD 1xD 60 80 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091
M3 Ap1Max 0.4xD 1xD 60 70 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071

K
K1 Ap1Max 0.4xD 1xD 120 150 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
K2 Ap1Max 0.4xD 1xD 110 140 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
K3 Ap1Max 0.4xD 1xD 110 130 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091

S

S1 Ap1Max 0.4xD 0.3XD 50 90 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
S2 Ap1Max 0.4xD 0.3XD 25 50 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.054 0.061
S3 Ap1Max 0.4xD 1xD 25 40 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.054 0.061
S4 Ap1Max 0.4xD 1xD 50 60 Fz 0.007 0.011 0.016 0.021 0.026 0.037 0.045 0.052 0.058 0.064 0.069 0.074 0.084

H H1 Ap1Max 0.4xD 0.75xD 80 140 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.077 0.083 0.088 0.098
H2 Ap1Max 0.4xD 0.5xD 70 120 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071

HINWEIS: �
Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien evtl. abgeändert werden.
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Endbearbeitungsanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die obigen Parameter basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern von > 12 mm anzupassen.
Für eine bessere Oberflächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Schulterfräsanwendungen – für Werkzeuge mit der größten Reichweite (L3) Ae um 30 % reduzieren.
Nutfräsanwendungen – für Werkzeuge mit der größten Reichweite (L3) Ae um 30 % reduzieren.
Fräser mit scharfer Ecke werden für Nutenfräsanwendungen nicht empfohlen.

GOmill PRO PRODUKT- UND ANWENDUNGSDATEN
GOmill PRO - Kugelkopf GOmill PRO - Scharf

HINWEIS: �
Diese Berechnungen gelten für Schrupp-/Vorschlichtschnitte bei Verwendung der empfohlenen Basis-fz.
Für leichte Schlichtschnitte, die eine verbesserte Oberflächenqualität erfordern, wird empfohlen, die Basis-fz um etwa 50 % zu reduzieren und dann diese Faktoren anzuwenden.
Für ein Ae/D-Verhältnis von 5 % oder weniger gibt es einen Bereich für den Geschwindigkeitsfaktor Kv, der es dem Benutzer ermöglicht, entweder mit dem niedrigeren Wert konservativer oder mit 
dem höheren Wert aggressiver vorzugehen.
Dies kann auch basierend auf der Bearbeitbarkeit des Materials berücksichtigt werden, von schwierig bis frei schneidend.

Anpassungsfaktoren für die Berechnung der Vorschub- und Schnittgeschwindigkeiten.

Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50% 100%

Geschwindigkeitsfaktor Kv 2.1 - 3.6 1.6 - 3 1.6 - 2.5 1.6 1.4 1.38 1.3 1.2 1.1 1 1

Vorschubfaktor KFz 3.58 2.56 2.3 1.84 1.67 1.54 1.25 1.09 1.02 1 0.9

Winkel [°] 16.26 23.07 25.84 32.86 36.87 40.54 53.13 66.42 78.46 90.00 180.00

Berechnungsbeispiel:
Anwendung: D1= 14.0 mm

Materialgruppe P5
Ae= 20% vom D

Empfohlene Schnittdaten: Vc= 80 m/min
Fz= 0.063 mm/Zahn

Anpassungskoeffizienten: Kv= 1.30
KFz= 1.25

Endgültige empfohlene Schnittdaten:
Vc neu = 80 * 1.30 = 104
Fz neu = 0.06328 * 1.25 = 0.0791

Um anwendungsspezifische Schnittdaten 
zu berechnen, verwenden Sie bitte die Kv-
Koeffiziententabelle (oben) zur Anpassung der 
Schnittgeschwindigkeit und der KFz für den Vorschub.

Vc neu = Vc*Kv
Fz neu = Fz*KFz

GOmill PRO ANWENDUNGSDATEN - AUSGLEICHSFAKTOR

GOmill PRO IHR IDEALER
SCHAFTFRÄSER FÜR 
JEDE ANWENDUNG

LASSEN SIE UNS IHRE PRODUKTION 
AUF DIE NÄCHSTE EBENE BRINGEN

kl-tooling.bayern




