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PRAZISIONSWERKZEUGE

Inhaltsverz

Technologie
VHM Frésen
WSP Frasen
VHM Bohren
WSP Bohren

Drehen

Gruppe
Gomill PRO
DODEKA Mini
GoDrill

Drill Fix PRO

Top SWISS MBS

Typ

Uni - Einsatz
ISO:PMKS
Uni - Einsatz
ISO: P MK

Alle Werkstoffe
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Hersteller

KZKENNAMETAE
KZKENNAMETAIZ
KZKENNAMETAE

KZKENNAMETAIZ

KZKENNAMETAIi




Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:KKENN AMETAL

O Schaftfraser fur den universellen Einsatz mit 4-Schneiden ﬂ

FUTURA-GOLD Multilayer-Beschichtung B Qs

|
T KEY Features:

- ©@2-25mm

- Asymmetrische Zahn- Spankammerteilung
- Variabler Helix-Winkel

- Konischer Kern

- - Optimale VerschleiBerkennung

—
=

Ausflihrungen:
= g

a - HA-Schaft / HB-Schaft
. - Scharfkantig / Eckenfase / Eckenradius / Vollradius
Kj\ - Einsatz: HPC, HSC, TSC, Semi-Schlichten

- Optional mit Halsfreischliff
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Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

a U i @

—~ Ausfuhrung: Scharfkantig B Qs

Lo

B = |

—  HASchaft, ohne Halsfreischliff

T @2 -20mm

—

1

et

— - e ]

o ElE—— I
HB Schaft, ohne Halsfreischliff

\ _

p'_) @3 -20mm
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Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

Ausfuhrung: Eckenschutzfase 45° (P

HA Schaft, ohne Halsfreischliff

™ PRrO

@3 -25mm
1
_| L
: ] FAMM__ w
A - ) % i ==&
- o X
HB Schaft, ohne Halsfreischliff BOH L
\ _
L-_j @3 — 20mm

Seite 5



Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

Ausfuhrung: Eckenschutzfase 45° - Halsfreischliff B Qs @
m— . - . - Detad X : :_ﬁiﬂ i ‘
——= - BRI SE=Ek

HB Schaft,

@2 -25mm

Omilli™ PRO
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Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

Ausfuhrung: Eckenradius — Werksnorm, kurz

5
Y
L — .
a_’ Datail X - ]
- W . '
'C HA Schaft, ohne Halsfreischliff
T @6-25mm
-
1
—
;l
A;‘ Detadl X
® o

HB Schaft, ohne Halsfreischliff
@6 -20mm

C
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Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

e

2.4

Lo

-¥

= HASchaft, "

T @3-20mm-ER0,2-4,0mm

- 1

71
]
;'
H
e
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Frasen — Vollhartmetall — Universeller Einsatz ‘:ZKENN AMETAL

- N eul
—~ Ausfuhrung: Vollradius — Halsfreischliff B Qs
L &
. | — |
: D;I W C
. HASchaft
T @5-20mm
—
17 .

— —u—‘

;l - ) wj

- S|
= HB Schaft

| —

(v @5 -20mm
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Frasen — Wendeschneidplatten — Planfrasen ‘:KKENN AMETAL

- 1
- 1
"0 Ausfiihrung: Prazisionsgepresst B (x]s)
- 1
-
-
- LP Geometrie
= Typ: Schlichten, leichte Zerspanung
- Sorten: KCK20B, KC522M
/HI KCPM40, KCPK30
»
-
T

LM Geometrie b

/
Typ: Schlichten, leichte Zerspanung 5'/"’ \J‘\\
Sorten: KC522M, KCSM40 - )
< ’// ,
’
8

DOD
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Frasen — Wendeschneidplatten — Planfrasen

‘ZKENNAMETAIZ

. @

- 1
L
= Ausfluhrung: Prazisionsgeschliffen (P ]

- 1

-

-

- / — GP Geometrie

= Y, Typ: Mittlere Zerspanung
- Sorten: KTPK20 - CERMET
/HI KC522M, KCPM40
»

-

T

GM Geometrie

Typ: Mittlere Zerspanung
@ Sorten: KC522M, KCSM40

DOD
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Bohren — Vollhartmetall — DER universellste Bohrer der Welt ‘:KKENNAMETAE
*
B'08008+

= Typ: BO41A
) _' — e Lange: 3xD

@-Bereich: 1,0 -20mm
=

W Typ: B042A

.
o Y= S Lange: 5xD
(5 ' g

@-Bereich: 1,0 -20mm

Ausfuhrung: Ohne Innenkuhlung, HA Schaft

J J'ml

f

ZwischengroBen ab Lager erhaltlich, Auszugsweise auch mit ~
WN Schaft (Whistle Notch™) lieferbar. \
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Bohren — Vollhartmetall - DER universellste Bohrer der Welt ‘:KKENNAMETAE

Ausfuhrung: Mit Innenkuhlung, HA Schaft e Pl < In] s [0 x
= Typ: BO51A
- - ~
=i — = Lange: 3xD
@-Bereich: 1,5-20mm
S
L Typ: BO52A
—_— Lange: 5xD
‘3 @-Bereich: 1,5-20mm
a Typ: BO53A
\ et ~— A .
J\ — e I ECHTE 8xD

@-Bereich: 1,0-20mm

ZwischengroBen ab Lager erhaltlich, Auszugsweise auch mit ~
WN Schaft (Whistle Notch™) lieferbar. \

Seite 13



Bohren — Wendeschneidplatten — Next Generation ‘:KKENN AMETAL

Ausfuhrung: Produkterweiterung x

LxD Verhaltnis:  2/3/4/5xD

m' @-Bereich: 12 -65mm

Schafte: KM, WB, SSF-Flansch

QTUJ

rJ
)

o

N

. _7 PK Geometrie, innen  MS Geometrie, innen LC Geometrie, innen
’,—“\\‘ ’,—ﬂ\\ -

L o@0 9200080 ¢c@I08
— Sorten: KC7140 Sorten: KC7140, KCMS40 Sorten: KC7140, KCMS40 }
_| g g
7 : PK Geometrie, auBBen .
Sl [ [ic 3

Sorten: KCPK10, KCU25, KCU40, KC7140
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Drehen — Vollhartmetall — Mikrobearbeitung (MBS)

Ausfuhrung: Innenbearbeitung, Mikro

‘ZKENNAMETAIZ

@080 N< @

@-Bereich: 0,3-7,0mm

Typen: Ausdrehen, Profildrehen,
Einstechen, Planstechen,
Formstechen, Gewinde

c:!! ‘l -:;;&#-
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Wir brechen Spadne seit 1975

KL-Tooling GmbH & Co. KG

Am Brand 6 Geschéftsflhrer:
90602 Seligenporten Norbert Kiihlwein, Stefan Lichtenauer _

Handelsregister: HRA 17473 Nurnberg 5) KL-TOOLING
+49 (0) 9180 939 150 USt.-ID-Nr.: DE 303 865 914 PRAZISIONSWERKZEUGE

+49 (0) 9180 939 15 20 Steuernummer: 235/165/50007 Effizienz durch Prizision

www.kl-tooling.bayern | EI o A HERTE
www.shop.kl-tooling.bayern o in @ P
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