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Fräsen – Vollhartmetall – Universeller Einsatz
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O PNEUSchaftfräser für den universellen Einsatz mit 4-Schneiden

FUTURA-GOLD Multilayer-Beschichtung

KEY Features:

- Ø 2 – 25mm
- Asymmetrische Zahn- Spankammerteilung
- Variabler Helix-Winkel
- Konischer Kern
- Optimale Verschleißerkennung

Ausführungen:

- HA-Schaft / HB-Schaft
- Scharfkantig / Eckenfase / Eckenradius / Vollradius
- Einsatz: HPC, HSC, TSC, Semi-Schlichten
- Optional mit Halsfreischliff

M KP S
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PNEU
Ausführung: Scharfkantig

HA Schaft, ohne Halsfreischliff
Ø2 – 20mm

HB Schaft, ohne Halsfreischliff
Ø3 – 20mm
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PNEU
Ausführung: Eckenschutzfase 45°

HA Schaft, ohne Halsfreischliff
Ø3 – 25mm

HB Schaft, ohne Halsfreischliff
Ø3 – 20mm
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PNEU
Ausführung: Eckenschutzfase 45° - Halsfreischliff

HB Schaft, 
Ø2 – 25mm
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G

O
m

ill
T

M
P

R
O



Seite 7

PNEU
Ausführung: Eckenradius – Werksnorm, kurz

HA Schaft, ohne Halsfreischliff 
Ø6 – 25mm

HB Schaft, ohne Halsfreischliff
Ø6 – 20mm

M KP S

Fräsen – Vollhartmetall – Universeller Einsatz
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PNEU
Ausführung: Eckenradius - Halsfreischliff

HA Schaft, 
Ø3 – 20mm – ER 0,2 – 4,0mm
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PNEU
Ausführung: Vollradius – Halsfreischliff 

HA Schaft 
Ø5 – 20mm

HB Schaft
Ø5 – 20mm
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Fräsen – Wendeschneidplatten – Planfräsen
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Ausführung: Präzisionsgepresst

LP Geometrie
Typ: Schlichten, leichte Zerspanung
Sorten: KCK20B, KC522M

KCPM40, KCPK30

LM Geometrie
Typ: Schlichten, leichte Zerspanung
Sorten: KC522M, KCSM40
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PNEU
Ausführung: Präzisionsgeschliffen

GP Geometrie
Typ: Mittlere Zerspanung
Sorten: KTPK20 - CERMET

KC522M, KCPM40

GM Geometrie
Typ: Mittlere Zerspanung
Sorten: KC522M, KCSM40

P SM
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Bohren – Vollhartmetall – DER universellste Bohrer der Welt
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Ausführung: Ohne Innenkühlung, HA Schaft

Typ: B041A
Länge: 3xD
Ø-Bereich: 1,0 – 20mm

Typ: B042A
Länge: 5xD
Ø-Bereich: 1,0 – 20mm

Zwischengrößen ab Lager erhältlich, Auszugsweise auch mit
WN Schaft (Whistle Notch ) lieferbar.

P N S HKM
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Ausführung: Mit Innenkühlung, HA Schaft

Typ: B051A
Länge: 3xD
Ø-Bereich: 1,5 – 20mm

Typ: B052A
Länge: 5xD
Ø-Bereich: 1,5 – 20mm

Zwischengrößen ab Lager erhältlich, Auszugsweise auch mit
WN Schaft (Whistle Notch ) lieferbar.

Typ: B053A
Länge: ECHTE 8xD
Ø-Bereich: 1,0 – 20mm

P N S HKM

Bohren – Vollhartmetall – DER universellste Bohrer der Welt
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Ausführung: Produkterweiterung

Bohren – Wendeschneidplatten – Next Generation

LxD Verhältnis: 2 / 3 / 4 / 5xD
Ø-Bereich: 12 – 65mm
Schäfte: KM, WB, SSF-Flansch

PK Geometrie, innen

P K
MS Geometrie, innen

P N SM
LC Geometrie, innen

P N SM
Sorten: KC7140 Sorten: KC7140, KCMS40 Sorten: KC7140, KCMS40

PK Geometrie, außen

P K
Sorten: KCPK10, KCU25, KCU40, KC7140 
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M Ausführung: Innenbearbeitung, Mikro

Drehen – Vollhartmetall – Mikrobearbeitung (MBS)

Ø-Bereich: 0,3 – 7,0mm
Typen: Ausdrehen, Profildrehen, 

Einstechen, Planstechen, 
Formstechen, Gewinde

PNEU
P SKM H N C



Wir brechen Späne seit  1975

KL-Tooling GmbH & Co. KG
Am Brand 6
90602 Seligenporten
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Norbert Kühlwein, Stefan Lichtenauer

+49 (0) 9180 939 15 0
+49 (0) 9180 939 15 20

Handelsregister: HRA 17473 Nürnberg 
USt.-ID-Nr.: DE 303 865 914
Steuernummer: 235/165/50007

www.kl-tooling.bayern 
www.shop.kl-tooling.bayern Version: 2024-11-SL
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