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Inhaltsverzeichnis
Technologie Produkt Einsatz Hersteller Seite

KSS Konzentrat ULTRASOL X-2102 Universell
2 – 25° dH 3  

KSS Konzentrat ULTRASOL X-3203 Mineralöl erhöht
2 – 25° dH 4

KSS Konzentrat ULTRASOL X-434 Hoch Mineralöl
2 – 14° dH 5 

KSS Reinigung Emulsionssauger Micro Plus 100 6

KSS Reinigung CNC Skimmer KSS Tank 7
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Kühlschmierstoffe – universeller Einsatz
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2 PNEUWassermischbarer Hochleistungskühlschmierstoff

100% frei von Bor, Formaldehyd und Bakteriziden

KEY Features:

- Einsatz-/ Ansetzwasser: 2 – 25 °dH
- Die kosteneffiziente Lösung
- Refraktometer-Wert: 1,7
- Einsatzkonzentration: 4 ~ 10%
- Schaumarm

Mehr Schutz für Mitarbeiter und Umwelt:

- Bakterizidfrei, Formaldehydfrei
- Borfrei
- Chlorfrei
- Biostabile Emulsion
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Kühlschmierstoffe – universeller Einsatz
U

LT
R

A
S

O
L 

X
-3

20
3 PNEUWassermischbarer Hochleistungskühlschmierstoff

100% frei von Bor, Formaldehyd und Bakteriziden

KEY Features:

- Einsatz-/ Ansetzwasser: 2 – 25 °dH
- Hohe Maschinensauberkeit 
- Refraktometer-Wert: 1,4
- Einsatzkonzentration: 4 ~ 10%
- Schaumarm

Mehr Schutz für Mitarbeiter und Umwelt:

- Bakterizidfrei, Formaldehydfrei
- Borfrei
- Chlorfrei
- Extrem stabile Mikroemulsion 
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Kühlschmierstoffe – universeller Einsatz
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PNEUWassermischbarer Hochleistungskühlschmierstoff
100% frei von Bor, Formaldehyd und Bakteriziden

KEY Features:

- Einsatz-/ Ansetzwasser: 2 – 14 °dH
- Die High-Performance-Lösung
- Refraktometer-Wert: 1,0
- Einsatzkonzentration: 4 ~ 10%
- Schaumarm

Mehr Schutz für Mitarbeiter und Umwelt:

- Bakterizidfrei, Formaldehydfrei
- Borfrei
- Chlorfrei
- Perfekte Schmierleistung & für anspruchsvolle Bearbeitung
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Ausführung: Micro Plus, 100 Liter

Späne– und Emulsionssauger – Mehr als nur ein „Sauger“

Der Micro Plus ist ein aktualisierter Zugang zum Sortiment
der Kühlmittel-Recyclingsysteme von Freddy.

Durch Recycling verringert sich die benötigte
Kühlmittelmenge, da Sie altes Kühlmittel nicht entsorgen
und ersetzen, sondern es wiederaufbereiten. Dadurch
können Sie die Lebensdauer Ihres Kühlmittels verdoppeln
und Maschinenstillstände vermeiden, was erhebliche
Kostenvorteile mit sich bringt.
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Leck Ölabscheider – OS CNC Skimmer mit Impeller-Technologie
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Ständige Bewegung der Emulsion durch Impeller-Technologie
Blitzschnelles Abscheiden von Fremdölen

KEY Features:

- Temperaturüberwachung
- Digitalanzeige
- Geschwindigkeit in vier Stufen regelbar
- Laufzeitregulierung einstellbar
- Zeitschaltuhr für 6h / 12h oder Dauerbetrieb

Funktionsweise - Impeller



Wir brechen Späne seit  1975

KL-Tooling GmbH & Co. KG
Am Brand 6
90602 Seligenporten

Geschäftsführer:
Norbert Kühlwein, Stefan Lichtenauer

+49 (0) 9180 939 15 0
+49 (0) 9180 939 15 20

Handelsregister: HRA 17473 Nürnberg 
USt.-ID-Nr.: DE 303 865 914
Steuernummer: 235/165/50007

www.kl-tooling.bayern 
www.shop.kl-tooling.bayern Version: 2025-01-SL

Effizienz durch Präzision

NEU BEI KL-TOOLING !

www.kl-tooling.bayern/toolselector
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